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ROSTFRITT STAL SL2

- ETT ROSTFRITT GEJDSYSTEM

System SL2 ir baserat pa det beprovade Generation Il. Komponenterna i dessa
system ar darfér i grunden utbytbara. Hepco SL2 omfattar ett stort urval rostfria
lagerenheter och gejder, saval platta som av distanstyp. Till systemet finns ett
kompletterande urval barplatar och klamblock av aluminium med en speciell

ytbehandling som motstar korrosion battre dn de flesta rostfria stalkvaliteter.

KANNETECKEN OCH FORDELAR

« Hardade och slipade gejder korrosionsbestandiga med
jamn gang.

Langder: upp till 4 m.

Stort urval — manga konstruktionsméjligheter.

= Hepcos beprovade V-profil ger 1&g friktion och god sta-
bilitet.

Kapslingskapor med tatningar ger god smorjning, lang
livslangd och forhindrar att smuts trénger in.

Avstrykare som tillval innebar god smérjning med 6kad
livslangd och Iag friktion.

Lampliga for manga installationer i "rena rum”.

Barplatar av tre olika langder for varje gejdsektion.

Ytbehandlingen ar godkand av
jorbruksdepartementet i USA f6r anvdndning
i maskiner inom livsmedelsindustrin.

Dubbelradiga lagerenheter for stora radiella
belastningar och lang livslangd, idealiska for applika-
tioner i smutsig miljo.

Dubbla lager ger Iag friktion och forbattrad gang vid
uppriktningsfel.

Lag friktion medger att systemet kan arbeta torrt utan
smarjning.

Kan erhéllas som formonterade enheter eller som lésa
komponenter.

Anvandning av plastpluggar eliminerar ansamlings-
stéllen for smuts.

Underhallsfria - rekommenderas for kravande miljoer.

MEKANEX

Sverige: Tel +46 (0)8 705 96 60 Fax +46 (0)8 27 06 87
www.mekanex.se

Finland: Tel +358 (0)19 32831 Fax +358 (0)19 383 803 2:2
www.mekanex.fi



ROSTFRITT STAL SL2

2:3

SYSTEMETS UPPBYGGNAD

SL2 erbjuder béasta téankbara utférande genom hog kvali- sektioner utom de minsta kan erhallas i langder upp till

tet pa tillverkning och material. Systemet har konstruerats 4 m, slipade pa alla kontaktytor med hardad V-profil.

for en idealisk kombination av korrosionsbestandighet SL2 barplatar kan levereras i tre standardlangder. | syste-
och lang livslangd. met anvands i stor utstrackning pluggar av plast fér tatning
SL2 omfattar ett stort sortiment av gejdskenor och inne- av forsénkningar for att undvika att smuts ansamlas.

héller sju sektioner av platta gejder och fyra sektioner av SL2 ar darfér mycket lamplig for maskiner inom livsmedels-
distansgejder. Det breda sortimentet innebar att lampli- industrin och andra applikationer i “rena rum”.

gaste gejdskena kan véljas for varje applikation. Alla

LAGERENHETER FOR BLINDHAL

KONCENTRISKA =
EXCENTRISKA O

motsatta sida ar begrénsad.

levereras.

O Finjusteringsmdjlighet fér noggrann instalining. -q

m  Bestdmmer referenslaget for systemet.

r-___ 2

|
|

;J;

LAGERENHETER MED TAPP
FOR GENOMGAENDE HAL
KONCENTRISKA ¢
EXCENTRISKA =

Anvéands i barplatar med begransad tjocklek
dar motsatt sida ar atkomlig.

Tvé tapplangder kan erhdllas for anpassning till
de flesta tjocklekar p& barplatar.

Dubbla eller dubbelradiga lagerenheter kan
levereras.

Bestammer referenslaget for systemet.

Enkel justering med sexkantgrepp i tapparna.
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m [0 Anvands nar dtkomligheten pd barplatens !

a m [0 Enkel fastsattning fran en sida.
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GEJDSKENA AV ROSTFRITT STAL
m  DISTANSGEJDER

PLATTA GEJDER O
m [J Hé&rdade kontaktytor med V-profil
for lang livslangd.
Mittsektionen ohérdad for bearbetning.
m [0 Langd enligt kundspecifikation, upp till
4 m i ett stycke.
®  Monteras direkt p& maskinen.
m  Kilspar och referensytor for enkel
uppriktning.
m  Kan erhéllas utan hal for fastsattning med
klamblock eller i kundanpassat utférande.
m  Plastpluggar for tatning av
forsankningar.
0 L&amplig dar man énskar 1ag vikt
och minsta tréghetsmoment.
O Stoérre gejdbredd som tillval.

|
O

KLAMBLOCK

m  GOr gejdskenan till en sjalvbarande balk.

= Tva monteringsmojligheter — flans- eller
bottenmontage.

®  Finns i l&ngt och kort utférande for infastning i
ena anden eller b&dda &ndarna.

m  Hoghallfast aluminium med korrosionsbestandig
ytbehandling.
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ROSTFRITT STAL SL2

SYSTEMETS UPPBYGGNAD

Barplatar kan levereras av Hepco utrustade med:

— for torr- eller Iagfriktionsapplikationer.

— for inkapsling av lagerenheterna — ger mycket bra smorjning och téatning.
— for tillforsel av smorjmedel for 1ag friktion.

Endast lagerenheter
Kapslingskapor
Avstrykare

Alla komponenter kan erhallas som l6sa enheter lampliga for den som vill konstruera sina egna bérplatar eller dar
barplaten kanske ar en del av maskinkonstruktionen. Alla lagerenheter ar av rostfritt stal och finns i dubbelt eller

dubbelradigt utférande, samtliga livstidssmorda.

DUBBLA ELLER DUBBELRADIGA LAGERENHETER |

ROSTFRITT STAL INOM HELA

DIMENSIONSOMRADET *

m Dubbla lagerenheter
ger en latt fjadringsmjukhet
for noggrann, glappfri rorelse
som 6verbryggar mindre
uppriktningsfel. Friktions-
motstandet kan anpassas,
vilket ar fordelaktigt i anlagg-
ningar dar mycket 1&g friktion
erfordras. Ekonomisk och
lattjusterad lagerenhet.

= Dubbelradiga lagerenheter
har hogre radiell lastkapa- |
citet. De ar lampliga i
kravande miljéer och vid héga |
hastigheter dar extra lang
livslangd kravs. Utférandet i |
ett stycke eliminerar ansam-
lingsstéllen for smuts.

* Alla utom den minsta storleken.

KAPSLINGSKAPOR (TILLVAL)

m Smorjer kontaktytor fran en oljereservoar och
ger darigenom forlangda smarjintervaller
och 6kad livslangd.

Total inkapsling av lagerenheten.

Okar belastningsforméagan.

Okar livslangden.

Utestanger fororeningar.

Forbattrar driftsékerheten.

Kan anvandas pa medelldnga och

langa barplatar (pa alla utom miniatyr-
systemen).

Sverige: Tel +46 (0)8 705 96 60 Fax +46 (0)8 27 06 87
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AVSTRYKARE (TILLVAL)

®  Anvands pa korta barplatar/miniatyr-
system eller som tillsats p& langre
barplatar.

m Ger lagre friktion och 6kad livslangd.

m Tillfér mycket smé& oljemangder, ger
systemet 6kad livslangd.

m Levereras som standard fylld med
mineralolja eller pd begéran som torr
(for andra oljetyper).

BARPLATAR

m Hoghallfast, latt aluminiumlegering med
korrosionsbestandig ytbehandling.

m Stor och slat monteringsyta.

m Tre standardlangder i varje storlek.

m Forborrade och gangade monteringshal
foér komponenter.

® Forsankta hal taitade med plastpluggar
eliminerar ansamling av smuts.

m Urtag pa bada sidor underlattar placering
av styrkammar for brytare och andra
komponenter.

m Barplatar av rostfritt stl kan erhallas pa
begéaran (enligt kundens ritningar).

Finland: Tel +358 (0)19 32831 Fax +358 (0)19 383 803
www.mekanex.fi
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ROSTFRITT STAL SL2

GEJDSKENOR AV ROSTFRITT STAL - DISTANSTYP <

OCH PLATTA GEJDER

Hepcos gejdskenor typ SL2 i rostfritt stal ar zonhardade
pa de V-formade kontaktytorna och precisionsslipade till
hoggradig parallellitet pa alla ytor av betydelse for mon-
tering och funktion. Fasthalen &r noggrant positionerade,
vilket gor det mojligt for kunderna att férborra monte-
ringshalen. Alla Hepcos gejdskenor har lamnats "mjuka”
i sektionens mitt och kan bearbetas om sa erfordras.

Gejdskenor av distanstyp

Detalj i ett stycke som kan fastas med bultar direkt mot
monteringsytan pd maskinen och som lamnar ett lampligt
frigdngsspel for lagerenheter, kapslingskapor och

Eftersom gejdskenor typ SL2 ar specialbehandlade for
Okat korrosionsmotstand, maste kunderna vara medvetna
om att bearbetning lokalt kan reducera detta. For att for-
battra korrosionsmotstandet rekommenderas polering
efter eventuell bearbetning. Tva typer av gejdskenor kan
levereras, distanstyp och platt typ.

avstrykare. Gejdskenan ar forsedd med centralt Kilspar
som underlattar positioneringen —

/

Styrpinne
B £2 mm (se anm 1) . o F (tillval)
c E o] e o o3
(ingér ej i
/o leveransen)
Il //
"Iy
@ A w \S) R (|] 10 a ’\IU:]“"E
] (@ x
] K djup)
Plastplugg
(ingar)
K= = M x 45°
(Haldimension) (Fsatzrllllgr?) 4
Art.nr Passande A A1 B C D E F G H H1 1 J
Distans Platt lagerenhet @ ~ | Teoretisk | Max +0,1 +0,05 +0,025
gejd gejd se anm. 3 spets se anm.1 Ej ackum - 0,00
SS NMS 12 13 12 12,37 1976 20,5 20,5 45 6,2 4 1,8 8,5 1,7
SS MS 12 13 12 | 12,55 1016 13 13 30 - - - -
SS NS 25 25 25 | 25,74 4020 43 43 90 4,5 10 6 2,5 15 2,5
SS S 25 25 25 | 25,81 4020 43 43 90 4,7 - - - - -
SSS35 25 35 | 35,81 4020 43 43 90 4,7 - - - - -
SS S50 25 50 | 50,83 4020 43 43 90 4,7 - - - - -
SS NM 44 34 44 | 44,74 4020 43 43 90 6 12,5 8 3 26 2,5
SS M 44 34 44 | 44,81 | 4020 43 43 90 6,1 - - - - -
SS M 60 34 60 60,81 4020 43 43 90 6,1 - - - - -
SSM 76 34 76 76,81 4020 43 43 90 6,1 - - - - -
SS NL 76 54 76 | 76,74 4020 88 88 180 9 19,5 15 5 50 5
SSL76 54 76 | 76,81 4020 43 43 90 9,1 - - - - -

ANMARKNINGAR

1. Vilken langd som helst inom B max kan levereras, men
for bésta pris och leveranstid bor gejdlangden som
specificerasinnehalla matten C och D ur tabellen ovan.
| alla fall dar kunden ej angivit annat kommer matten C
och D att goras lika. Vi ber kunderna att forsékra sig
om att fasthalens avstand fran gejdskenans andar ger
utrymme for fastskruvarna och observera att gejd-
langder som delar fasthal fordrar att métten C och D
anges som olika.

2. Dar langa gejdskenor erfordras kan standardlangder
(p& begaran) anpassas sa att de lampar sig for hopfog-
ning. | dessa fall kommer skarvédndarna att slipas i rat
vinkel och eventuellt kompletteras med fasthal for stod

néra skarven. Efter montaget krévs en latt slipning med
brynsten av de V-formade ytorna fér en mjuk gang 6ver

skarven.

3. | tabellen anges den standardstorlek pa lagerenhet
som bor anvandas till respektive gejdskena. Andra
kombinationer &r dock mojliga.

4. Fastskruvar for platta gejdskenor méaste ha en hojd pa
huvudet som ger frigdng for barplaten. Sexkanthal-
skruv med Iagt cylindriskt huvud enligt DIN 7984 ger
tillracklig frigdng och kan bestallas (se tabell).

5. | sitt fria omonterade tillstdnd &r gejdskenor inte néd-
vandigtvis raka. Om det &r av stor vikt att gejdskenan
ar rak kan den dras fast mot en styrkant. Alternativt
kan kilsparet i gejden utnyttjas. Om Hepcos styrpinnar
anvands, placeras en i vardera anden halvvags mellan
ande och forsta fasthal. Styrpinnar kan dven séttas in
mellan samtliga fasthal eller i det antal som
applikationen kraver.
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ROSTFRITT STAL SL2

GEJDSKENOR AV ROSTFRITT STAL - DISTANSTYP

OCH PLATTA GEJDER

— med Hepcos styrpinnar eller kundens egen kil. Nar
kapslingskapor eller avstrykare inte anvands, kan
precisionsytorna pa gejdskenans distansdel anvandas for
att bestdmma laget mot en maskinbearbetad styrkant.
Styvheten hos gejdskenor av distanstyp gor att de kan
anvandas som sjalvbarande element eller konstruktions-

Platta gejdskenor

Dessa ar konstruerade for kunder som foredrar att skruva
gejdskenan mot en distansdetalj i den egna maskin-
konstruktionen. Dar gejdskenan skall utgora den rorliga
delen kan en distansplatta av aluminium séttas in for att
reducera masstrogheten.

delar i en maskin nar de anvands i kombination med
Hepcos klamblock. Plastpluggar anvands for alla gejder
av distanstyp for att skydda ansamlingsstéllena mot
smuts vid fasthalen. Dessa pluggar passar till fast-
skruvarnas sexkanthal.

/

B +2 mm (se anm 1) F
Som tillval: —_—
c E D fastskruv med
lagt huvud
(se tabell och
I/ // anm\4) A
OO \NVO— [ @B A
// // \/
1 Lo
K L M Styrpinne (se anm.5) Fastskruv for platta gejder | Vikt ~g Art. nr
Art. nr N o P Q (se anm. 4) /100 Distans Platta
m6 K6 Art. nr Ganga | Langd mm Gejder Gejder

3,5 6x3 - | SSSDP4 | 4 0:| 4 Gos| 6,75 - - - - 44 SS NMS 12
3,5 - - - - - SSFS 3-8 M3 8 23 SS MS 12

55 10x5 | 1,0 |SSSDP6 | 6 00m| 4 ‘sooe 6 2,25 - - - 140 SSNS 25
7 - - - - - SS FS 6-16 M6 16 82 SS S 25
7 - - - - - - - SS FS 6-16 M6 16 130 SS S35
7 - - - - - - - SS FS 6-16 M6 16 170 SS S50

7 11x6 | 1,0 |SSSDP8 | 8 00| 6 ‘oooe 8 2,75 - - - 330 SS NM 44
7 - - - - - SS FS 6-20 M6 20 190 SS M 44
9 - - - - - - - SS FS 8-20 M8 20 265 SS M 60
9 - - - - - - - SS FS 8-20 M8 20 340 SS M 76

14 20x12 | 1,0 |SSSDP 15| 15 1086%| 10 0oor 15 4,75 - - - 1000 SS NL76
11,5 - - - - - SSFS10-25| M10 25 500 SSL76

BESTALLNINGSINFORMATION

SS NM 44 626

Art.nr (N betecknar distansgejd)

Onskad ldangd (mm) = multipel av
halavstand (E) plus méatten C och D

(P)

L Gejdskena utan hal

(endast distansgejdskenor)

EXEMPEL:
1 x SS NS 25 536 Rostfritt stal — Distansgejdskena storlek 25, langd 536 mm
6 x SS SDP6 Rostfritt stal — Styrpinne, huvud @ 6 mm

MEKANEX
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LAGERENHETER AV ROSTFRITT STAL

ROSTFRITT STAL SL2 O
>

Lagerenheterna kan levereras fran Hepco i ett antal
utféranden som tillgodoser de flesta konstruktionskrav.
Lagerenheterna med tapp for genomgaende hal kan
levereras med tva olika tapplangder som tacker de flesta
tjocklekar pa bar- eller monteringsplatar. Den korta
versionen passar till Hepcos barplatar.

Lagerenheter for blindhal passar fér montering i ett solitt

maskinstativ dar genomgéende hal inte kan anvandas
eller nar barplaten ar for tjock. Blindhalsutférande ar
ocksa lampligt dar justering fran framsidan ar att féredra
eller dar atkomligheten fran baksidan ar begransad.
Excentriska lagerenheter i blindh&lutforande medger inte
att kapslingskapor monteras, men Hepcos avstrykare
kan anvandas for smorjning av systemet.

UTFORANDE MED TAPP FOR GENOMGAENDE HAL (SS SJ / SS LJ)

C1

i

il
<
=
|
=

]
=
i_l

/%E :m%
LEL

EXCENTRISK (E) KONCENTRISK (C)
L (se anm 3) O (se anm 1)

K
C
Hylsnyckel
Kort Lang O
tapp tapp
(SS sJ) (Ss LI)
For SS SJ SSLJ SS SJ SSLJ
Art.nr gejdskena typ +0,025
(se anm 6) A B B1 C C Cc1 Cc1
SS SJ/SSLJ13 C/E/SSBHJ 13 C/E MS/NMS 12,7 10,1 5,46 58 9,5 3 6
SS SJ/SS LJ 25 C/E/ SS BHJ 25 C/E S/NS 25 16,6 9 9,8 19 4 13
SS SJ/SS LJ 34 C/E/ SS BHJ 34 C/E M/NM 34 21,3 11,5 13,8 22 6 14
SS SJ/SS LJ 54 C/E/ SS BHJ 54 C/E L/NL 54 34,7 19 17,8 30 8 20
+0,2
Q R S S1 T1 T2 U U1 v w X Y
1,5 1,0 6,25 8 8 3,75 6,75 30 47,5 8 20 M3 x 0,5 5,5
3 1,5 7 8,5 12 5 10 50 72 14 32 M5 x 0,8 8,5
4 2,0 9,5 8,5 17,5 6,5 12,5 60 90,5 17 42 M6 x 1 10
8 3,0 14,5 14 23,5 10,5 18,5 89.5 133 25 62 M8 x 1,25 13

2.7

Anmarkningar

1. Vi rekommenderar att hal for lagerenheternas tappar
brotschas till en tolerans enligt matt R pa sid 3:41.

2. Metrisk finganga. Se matt F i ovanstdende tabell.

3. Alla lagerenheter av excentrisk typ med tapp fér genom-
gaende hal ar forsedda med grepp for justering som vi-
sas (undantag storlek 13).

4. Muttrar och brickor levereras tillsammans med alla lager-
enheter for genomgaende hal.

5. Mattet R ar lika med det totala justeromradet for lager-
enhetens centrum vid 360° vridning av excenterrorelsen.

6. Varje storlek av lagerenhet har konstruerats for an-
vandning med en specifik gejdtjocklek. Detta framgar
av gejdskenans beteckning i tabellen ovan. Lager-
enheterna kan dock anvandas i kombination med an-
dra dimensioner av gejdskenor beroende pa vad som
ar praktiskt lamplig konstruktion.

7. Tvaradiga lagerenheter kan inte levereras till lager-
enheter storlek 13.
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ROSTFRITT STAL SL2
S

LAGERENHETER AV ROSTFRITT STAL

For bada typerna av lagerenheter finns tva olika lager-
uppsattningar. Typ dubbel lagring bestar av tvéa separata
kullager med avfasningar pa en axeltapp. Denna kon-
struktion ger en latt fijadring som medfér mjukare gang
och som Overbryggar mindre uppriktningsfel och ojamn
monteringsyta. De dubbelradiga lagerenheterna (se anm
7) ar en lagerkonstruktion i en enhet. Detta eliminerar

BLINDHALSUTFORANDE (SS BHJ)

KONCENTRISK (C)

—
=

ansamlingsstéllen for smuts och medfér en storre
lastkapacitet (speciellt radiellt) samt 6kad livslangd.
Bada typerna av lager har konstruerats speciellt for
gejdsystem, och prestanda har bekréaftats av ytterst
noggranna prov. Bada typerna har exakt samma ytter-
matt.

EXCENTRISK (E)

B1 Bl
H ¢ ||
e
E ; E& F AlV e 1{2 W
70«
B
Y
—= [[.]] B
T2 T ] T I | T 1 T
- i g
S S1
X (2- insexskruvar | U
ISO 4762 ingar i
leveransen) u1
+0,00
+0,025 -0,03
C2 D E F G H | J K L M [ N o
2,5 9,51 M4 x 0,5 8 0,5 6 0,8 2 - 7 9 0,5 4 7
2,5 20,27 10 M8 x 1 14 0,5 10 1 5 3 13 17 0,75 8 13
5,5 27,13 12 M10 x 1,25 18 0,7 14 1,25 6 4 17 21 1,0 10 15,2
6 41,76 25 M14 x 1,5 28 1,6 18 1,6 8 6 22 28 15 14 27
Vikt ~g
Art.nr
SS SJ C/E SS LJ C/E SSBHJ C SSBHJ E
8 8 8 7 27 SS SJ/LJ 13 C/E/ SS BHJ 13 C/E
10 48 51 43 105 SS SJ/LJ 25 C/E/ SS BHJ 25 C/E
14 115 120 105 235 SS SJ/LI 34 C/E/ SS BHJ 34 C/E
20 415 425 390 800 SS SJ/LJ 54 C/E/ SS BHJ 54 C/E
BESTALLNINGSINFORMATION
(SS'SJ) (SSLJ) (SSBHJ) 25 (C) (E) (DR) NS
For genomgaende hal med kort tapp J L Nitriltatningar (standard)
For genomgaende hal med lang tapp Tvaradig lagerenhet
Blindhéalsutférande Excentrisk (justerbar) lagerenhet
Storleksbeteckning (~ matt A) Koncentrisk lagerenhet
EXEMPEL:
2 xSS SJ34CNS Rostfritt stal, kort tapp storlek 34, koncentrisk tvadelad lagerenhet med standard nitriltatning
2xSSSJ34ENS Rostfritt stal, kort tapp storlek 34, excentrisk tvadelad lagerenhet med standard nitriltatning
Sverige: Tel +46 (0)8 705 96 60 Fax +46 (0)8 27 06 87 Finland: Tel +358 (0)19 32831 Fax +358 (0)19 383 803 2:8
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ROSTFRITT STAL SL2 -

BARPLATAR AV ALUMINIUM

Hepcos barplatar av aluminium med 1&g vikt ar korrosionsskyddade genom en specialprocess agd
av Hepco. Separata barplatar kan levereras till kunder som féredrar att sjalva géra monteringen.

BARPLATAR TYP A (AR ANPASSADE FOR HEPCOS KAPSLINGSKAPOR OCH AVSTRYKARE)

A 4 bottenhal Q for avstrykare
‘ F M
i c ‘ 6 hal P for kundens komponenter 5 [N
c e ‘
i ‘ ‘ 4 hal R fér lagerenheter
- | ol
@7 @ ] tr* 7
s| - | - = - — 7}, H
T ‘ T | JP
(@ x djup) ‘ ‘ 4 plastpluggar ‘
for tatning
- - - I— - L K J H (ingar i leveransen) o i
‘ 8 bottenhal Q for |
‘ kapslingskapor ‘r* ]
S I 4 1 A
T é T } | }»
1 I
D@ ! o/
] | |
Mérke vid referenskant (se anm 2)
Art. nr Passande till Typ A Typ B (o] D E F G H
Gejd Lagerenhet A B
50 35 18 - -
SS CP MS12 |MS/NMS 12 13 75 60 25 12 - - 40
100 85 50 - -
80 51 25 - -
SS CP S25 S/NS 25 25 130 72 - 18 110 45 80
180 120 - 160 45
100 70 40 - -
SS CP S35 S 35 25 150 90 - 18 130 45 95
200 140 - 180 45
110 80 50 - -
SS CP S50 S 50 25 160 100 - 18 140 45 112
220 160 - 200 45
125 88 50 - -
SS CP M44 M/NM 44 34 175 103 - 25 155 56 116
225 153 - 205 56
150 110 60 - -
SS CP M60 M 60 34 200 125 - 25 180 56 135
280 205 - 260 56
170 130 80 - -
SS CP M76 M 76 34 240 165 - 25 220 56 150
340 265 - 320 56
200 140 90 - -
SS CP L76 L/NL 76 54 300 198 - 38 270 80 185
400 298 - 370 80
Anmarkningar
1. Urtag pa bada sidor underlattar placering av styrkammar 3. Kunder som konstruerar sina egna barplatar skall
for brytare och andra komponenter. borra hal for lagerenhet enligt matt D och se anm 2

(centrumavstanden for lagerenheter enl matt L ovan
avviker nagot, beroende pa utbytbarhet med andra
produkter fran Hepco).

2. Mérke vid referenskant hanfor sig till tillverkningen. Kun-
den kan darfor anvéanda denna kant som referens for
noggrann bestamning av halplaceringar. Normalt place-
ras de koncentriska lagerenheterna pa& denna sida.
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ROSTFRITT STAL SL2

BARPLATAR AV ALUMINIUM

Barplatarna finns i tre langder for varje storlek samt aven i tvd utféranden beroende pa om

barplaten skall rymma b&de kapslingsk&por och avstrykare (typ A) eller endast avstrykare (typ B). Speciella
barplatar kan tillverkas enligt kundens ritningar, och detta i olika material dven i rostfritt stal av de flesta kvaliteter.

BARPLATAR TYP B (SOM ENDAST KAN KOMPLETTERAS MED AVSTRYKARE)

2 4 hal P for kundens komponenter M
D 4 bottenhdl Q for avstrykare N
E
4 hal R for lagerenheter
| Al
T : ﬁ/ Of:L_:
S N ' f— — X, — g ii, L’ji
1
L1
(@ x djup) 4 plastpluggar
‘ for tatning :
= == = = = L K J H (ingar i leveransen) — + 4
|
0
1 I R
5 5 1]
| ‘ ‘ L
Mérke vid referenska‘nt (se anm 2) ‘ ‘
J K L M o P Q RO s Vikt Art.nr
se anm. 3 +0,08 / -0,00 se anm. 1 ~kg
0,03
30 23 22 7,34 15 | M4ax07 | M25x045x4 | 4 10000 |12.5%4,8| 0,05 | SSCP MS12
0,06
0,16
64 45 46,4 115 2 | M6x10 | M3x05x5 | 8 00 | 22x84 | 028 | SSCPS25
0.4
0,28
80 55 56,43 12,5 2 | M6x10 | M3x05x5 | 8 o0y | 22x94 | 044 | SSCPS35
0,59
0,41
95 70 71,43 14 2 | M6x10 | M3x05x5 | 8 logw | 22x10,9 | 0,61 | SSCP S50
0,87
05
96 69 72,29 14,5 2 |M8x125| M4x07x8 |10 100, | 25x87 | 0,71 | SSCP M44
0,93
0,85
115 85 88,29 17,0 2 |M8x125| M4x07x8 |10 000| 25x11 | 1,13 | SSCPM6O
1,64
1,15
130 101 104,29 18,0 2 |M8x125| M4x07x8 |10 1000 25x12,5 | 1,64 | SSCPM76
2,37
1,81
160 114 119,06 20,0 4 |M10x15| M5x08x7 |14 lo0 |32x135 | 2,77 | SSCPL76
3,74
BESTALLNINGSINFORMATION SSCP M44 225 (A) (B)
Art.nr T Typ B (fér avstrykare)
(M44 betecknar gejdtyp) T
Onskad langd (mm) Typ A (for kapslingskapor eller avstrykare)
EXEMPEL: 1xSSCP S2580B Barplat typ B avsedd for gejd S/NS25 (rymmer endast avstrykare)
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ROSTFRITT STAL SL2

KAPSLINGSKAPOR OCH AVSTRYKARE

KAPSLINGSKAPOR

Kapslingskapor av elastisk plast passar 6ver de enskilda
lagerenheterna och ger darmed effektiv tatning och skydd
samt avstrykning av skrap pa gejdskenan. Smorjning av
skenans V-profil ombesdrjs av oljeimpregnerade ‘
filtavstrykare.

Det inre utrymmet ar fyllt med fett via smorjstéllena,

varigenom smorjningen forbéttras och filtavstrykarna blir 2 x smérjstallen
pafyllda vartefter fettet till en del férsvinner under drift. c (se anm 3)

De flesta system erfordrar ingen ytterligare smérjning

Féstskruv J
(ingér i leveransen)
(se anm 1)

under maskinens livstid (se anm 3). Vid anvéndning av ) T
kapslingskapor 6kar kapaciteten med avseende pa ‘
belastning, livslangd och linjar hastighet, samt 6kar 9) H
sakerheten for maskinoperatoren. G gl {
LF
Art.nr Passande lagerenhet @/gejd typ A B C D E F G H 1 J Vikt ~g
SS CS 25 25/ SINS 55 | 45 | 43 | 30 | 22 | 148 9 18 8,5 | M3x0,5x12 13
SSCS 34 34 / M/INM 70 | 56 | 54 | 40 | 28 | 19,6 | 11,5 | 22,5 | 13 | M4x0,7x 20 28
SS CS 54 54 /L/NL 98 80 78 60 40 29,7 19 36,5 20 M5 x 0,8 x 25 78
Anmarkningar BESTALLNINGSEXEMPEL:
1. 2 x krysskruv med cylindriskt huvud DIN 84A och brickor DIN Ange antal och art.nr: 4 x SSCS34

125A i rostfritt stal levereras med varje kapslingskapa.

2. Kapslingskaporna ar utforda for en bestamd lagerenhet (se
tabell). De anvénds vanligen i kombination med den gejdskena
som anges i tabellen. De kan dock anvandas till alla gejd-
skenor med storre tjocklek.

3. Fyll pa smorjmedel nar sa erfordras, anvand ett litiumbaserat
fett med konsistens Nr 2. En smorjnippel art.nr CSCHF4034
for fettspruta eller en komplett spruta kan bestallas fran
Hepco. Smarjintervall beror av slaglangd, driftférhallanden
och miljéfaktorer.

—

AVSTRYKARE

Vanligen monteras en avstrykare av plast pa varje sida
av gejdskenan mellan paren av lagerenheter. Flera
avstrykare kan monteras enligt behov. Avstrykarna
smorjer gedjens arbetsytor genom fjaderbelastade och
oljeimpregnerade avstrykare som utgdr en reservoar.

dok-

Systemets lastforméaga och forvantad livslangd forbatt- ‘ ‘ || } }
ras avsevart med avstrykare samtidigt som systemet A *¢ I ¢* j LG — \
bibeh&ller samma I&ga friktion som kannetecknar drift i ‘ ‘ (se l—F—"—l
torrt tillstand. Avstrykare kan anvandas pa alla barplatar anm 1) ==
typ SL2 och &r ocksa det enda alternativet i miniatyr- ‘ ‘ { L gf 1]
systemen (gejdskenor SSNMS/MS12 med lagerenheter
SSSJ13). De erfordras ocksa for smérjning nar man G Smérista E
A ) S o . jstélle
anvander excentriska lagerenheter i blindhalsutférande
typ BHJ. F
Art.nr Passande gejd typ (anm. 2) A B C D E F G H | J K LO Fastskruv Vikt ~g
SS LB 13F SS MS/NMS 13 | 65|22 (31| 10 | 17 | 12 | 52 | 2 |546| 9 | 27 |M25x0,45x5 2
SS LB 25F SS SINS 28 | 14 | 55|55 |165| 25 | 18 | 9,9 | 2 9 [15,25| 3,2 | M3x0,5x6 6
SS LB 44F SS M/NM 38 | 19 8 7 20 | 34 | 25 | 15 | 2,4 |11,5|18,25| 4,2 | M4x 0,7 x 10 16
SS LB 76F SS L/NL 57 |285|115| 10 |335| 50 | 38 | 227 |45 | 19 |315| 52 | M5x0,8x10 44
Anmaérkningar
1. 2 x skruvar med cylindriskt huvud och krysspar DIN 3. Pafylining av olja (EP mineralolja viskositet 68) skall
84A och brickor DIN 125A i rostfritt stél levereras med goras via smorjstallet. Smarjintervall beror pa slag-
varje avstrykare. langd, driftforhallanden och miljofaktorer. Typiskt varde
2. Avstrykarna ar utférda for en bestamd lagerenhet (se ar 700 km linjar rorelse.
tabell). De anvands vanligen i kombination med den .
gejdskena som anges i tabellen. De kan dock anvéan- BESTALLNINGSEXEMPEL:
das till alla gejdskenor med mindre tjocklek. Ange antal och art.nr: 4 x SSLB25F
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ROSTFRITT STALSL2 -

KLAMBLOCK AV ALUMINIUM

Med hjalp av klamblock kan man anvénda gejdsystemet sjalvbarande med hjalp av langa

som ett sjalvbarande konstruktionselement i maskinen. klamblock (typ LFC) i gejdens

Klamblocken ar tillverkade av en aluminiumlegering och ena &nde. Den maskinbearbetade

har forsetts med en korrosionsbestandig ytbehandling. bottenytan kan utnyttjas av de kunder som vill 6ka

De kan endast levereras for distansgejdskenor av typerna avstandet frdn monteringsytan. Utbojningsberakningar for
SS NS25, SS NM44 och SS NL76. gejdskenor néar de anvands som delar i en maskin-

Korta klamblock (typ SFC) kan utgéra stéd for gejden konstruktion aterfinns pa sid 2:15.

mellan tvd motstdende ytor. Korta gejder kan goras

MONTERING
Vid montering skall man se till att klamblocken passas in fast helt. Vaxelvis atdragning av de bada skruvarna M
exakt pa gejdens andar (se anm 1). Klamblockets fast- rekommenderas. Déarefter dras klamblockets fastskruvar
skruvar dras at latt innan klamblockets skruvar M dras at for gott.
YTA FOR BOTTENMONTERING KORT KLAMBLOCK LANGT KLAMBLOCK
B (SFC) (LFC)
D S L1 L2 K
o Genumine o o raw
p O= T flansmontering O~ 7

(se anm 2)

Ll
\
=N
Ll
~
‘ \
'
©
)

©
(T K
a

| = = — Jo T+ - = -
\ 1 — 74{ }77 ] S L — 74{
- {\ —++—+ P N - — - P
% -1 NPT ] [ ]
K L/ | L
~- | * B
=== (7 2\
. AR T § &)
= — = =34 = =4 :217:77
L 2 x sexkanthéalskruv
G = M
H enl 1SO 4762 c2
(ingér i leveransen) C1
Art.nr For A B | C1/C2| D E F G H I J K L1 L2 M N o P Q Vikt
gejd typ ~g
+0,1 +0,2 | £0,2 SFC | LFC

SS SFC/LFC 25|SSNS 25| 60 |55 |15 |55 |30 | 10 1,8 |20 (35|20 |45 |35 | 75 10 | mex30 | 95 | 5 6 | 17 | 120 | 405

SS SFC/LFC 44|SSNM 44 | 80 |60 |20 |60 |35|125| 25 |25 |40 |30 |60 |40 | 10 10 | msx30 | 11 6 7 |20 | 220 | 630

SS SFC/LFC 76| SSNL 76 | 120 | 75 | 25 | 75 | 45 | 19.5 4 30 | 50 | 55 | 95 | 50 | 12,5 | 12.5 | mi0x40 | 14 8 9 | 23 | 495 | 1425

Anmarkning:

1. For montering av gejder mellan motstadende ytor. 2. Ritningarna visar mattet fran centrumlinjen for gejdens
Bestallningsmaétt for gejderna skall vara 2 mm kortare V-ytor i fastklamt lage. Kilprofilen sakerstéller att
an avstandet mellan fastytorna. gejden ar centrerad.

BESTALLNINGSINFORMATION
SS (SFC) (LFC) 25

Betecknar system SL2 Q ‘7 Storlek

Kort klamblock Langt klamblock

EXEMPEL:
2 x SS SFC 44 Kort klamblock for gejdskena SSN44
(Gejden bestalls vanligen utan hal ref P nar klamblock anvéands)

MEKANEX
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ROSTFRITT STAL SL2

2:13

TEKNISKA DATA

BERAKNING AV LAST/LIVSLANGD
Max moment och direkt lastkapacitet for system SL2

framgar av nedanstdende tabell. Kapacitet anges for torrt

och smort tillstdnd - avser V-ytornas kontakt — eftersom

lagerenheterna ar livstidssmorda. Vardena ar baserade pa

stotfri drift.

L1

Barplat Torrt system, dubbel & dubbelradig lagerenhet Smort system, dubbel lagerenhet Smort system, dubbelradig lagerenhet
typ Li(max) | L2imax) | Ms(max) | Mv(max) M(max) Li(max) | L2(max) | Ms(max) | Mv(max) M(max) Li(max) | L2(max) | Ms(max) Mv(max) M(max)
N N Nm Nm Nm N N Nm Nm Nm N N Nm Nm Nm
SSCPMS12, 80 80 0,4 40xY 40xY 240 240 1,3 120xY | 120x Y Finns ej
SSCPS25 | 320 320 3,6 160xY | 160x Y 960 960 11 480 xY | 480xY | 1600 3000 17 1500 x Y 800 x Y
SSCPS35 | 320 320 5 160xY | 160 x Y 960 960 15 480 xY | 480xY | 1600 3000 25 1500 x Y 800 x Y
SSCPS50 | 320 320 7,3 160xY | 160 x Y 960 960 22 480 xY | 480xY | 1600 3000 37 1500 x Y 800 x Y
SSCPM44 | 640 640 13 320xY | 320xY | 3000 | 3000 60 1500 x Y | 1500 x Y| 3600 6000 72 3000 xY | 1800 x Y
SSCPM60 | 640 640 18 |[320xY |320xY | 3000 | 3000 84 1500 x Y |1500 x Y| 3600 | 6000 | 100 | 3000xY | 1800 x Y
SSCPM76 | 640 640 23 | 320xY |320xY | 3000 | 3000 | 108 |1500xY|1500x Y| 3600 | 6000 | 129 | 3000xY | 1800 x Y
SSCPL76 | 1440 | 1440 50 | 720xY | 720xY | 6000 | 6000 | 210 |3000x Y |3000x Y| 8000 | 10000 | 280 | 5000 xY | 4000 x Y
BERAKNING AV LIVSLANGD v
For att man skall kunna berékna systemets livslangd
maste lastfaktorn LF beraknas med hjalp av ekvationen
neodan. Nar 9et galler momentbelast'pingarna M och Mv I I
m:aste ocksa M_(max) och Mv(maxz for den aktuella —— ———
barplaten bestammas. Dessa erhaller man genom att [ ]
multiplicera vardena i tabellen med avstandet (méattet Y i ' ' ' ' ' |
meter) mellan lagerenheterna.
Lr = L1 + L2 + Ms + Mv + M
L1max) L2(max) Ms(max) MV(max) M (max)
LF skall inte 6verskrida 1 foér ndgon kombination av laster.
Né&r LF har berdknats kan ocksa livslangden i km beraknas
enligt en av de tva ekvationerna nedan. Baslivslangden kan
erhdllas ur tabellen nedan med avseende pa aktuella
lagerenheter och smérjvillkor.
Lagerenheter Baslivsldangd | Baslivslangd TORRT SYSTEM
smort torrt
SS SJ/LJ/BHJ 13 40 40 . BASLIVSLANGD
SS SJ/LI/BHJ 25 40 70 LIVSLANGD (KM) = _
SS SJ/LJ/BHJ 25 DR 70 70 (L)
SS SJ/LJ/BHJ 34 100 100
SS SJ/LJ/BHJ 34 DR 150 100 SMORT SYSTEM
SS SJ/LJ/BHJ 54 200 150 ) BASLIVSLANGD
SS SJ/LJ/BHJ 54 DR 400 150 LIVSLANGD (KM) = -
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ROSTFRITT STAL SL2

TEKNISKA DATA

BERAKNINGSEXEMPEL FOR LAST/LIVSLANGD

30N

EXEMPEL 1
En barplat SSCPS25 130 ar forsedd med dubbla lagerenheter 50
SSSJ25 och kapslingskapor SSCS25 monterade pa en distans- -
gejdskena SSNS25. Vagnen bar en last av 30N med angrepps-
punkten forskjuten 50 mm fran vagnens centrumlinje.
L1 = 30N Y
Ms = L1 x 0,05 =30x0,05=1,5Nm
L2=Mv=M=0
Baslivslangden for ett smort system med dubbla lagerenheter I:]J
SSSJ25 &r 40 km.

30 0 15 0 0
LF = + + + + =0,168

960 960 11 (480xY)  (480xY)

s 40
Livslangd (km) = ——— = 8436 km
0,1683

EXEMPEL 2

En barplat SSCPM44 175 ar férsedd med dubbelradiga
lagerenheter SSSJ34DR och kapslingskapor SSCS34
monterade pa en distansgejdskena SSNM44. Vagnen
bar en last av 200N med angreppspunkten forskjuten 200N
150 mm fran vagnens centrumlinje.

L1 = 200N

150

M =L1x 0,15 = 200 x 0,15 = 30 Nm Y

L2=Ms=Mv=0

Vid barplat SSCPM44 175, Y = 0,103 m ’é?l %f% I‘?é?l %f% I?E‘

M(max) = 1800 x 0,103 = 185,4Nm

200 0 0 0 30
= + + + + =0,217
3600 6000 72 (3000xY) 185,4

Lr

Baslivslangden for ett smort system med dubbelradiga
lagerenheter SSSJ34DR &r 150 km.
150

Livsldngd (km) = ——— = 14680 km

0,2173
EXEMPEL 3
En barplat SSCPL76 300 ar forsedd med dubbla lagerenheter
SSSJ54 monterade pa en distansgejdskena SSNL76. De V-
formade kontaktytorna &r torra. Systemet lyfts och séanks med
en kulskruv som visas i bilden. Lasten som lyfts &r 30 kg.
For systemets jamvikt maste den uppatriktade kraften F1 vara
lika med den nedatriktade kraften F2 (30 kg x 9,81) = 294,3N |

F1 ger ett moment medurs och F2 ett moment moturs.
M = (294,3 x 0,12) — (294,3 x 0,06) = 17,66Nm T
Li=L2=Ms=Mv=0

Vid barpl&t SSCPL76 300 &r Y = 0,198 30 kg

M(max) = 720 x 0,198 x= 142,5Nm A
0 0 0 0 17,6

LF = + + + + = 0,124 |_

1440 1440 50 (720xY) 142,5 I
Baslivslangden for ett torrt system med dubbla lagerenheter UL |
SSSJ54 ar 150 km.

Livslangd (k 150 9755 k =
ivslan m=——— = m
gd (km) 01242 150
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ROSTFRITT STAL SL2

BERAKNING AV UTBOJNING FOR SJALVBARANDE GEJDSKENOR

méste man noggrant ta hansyn till denna utbdjning och
vélja en gejdsektion som ger bade tillracklig livslangd och
styvhet for driften.

Nar gejder i system SL2 anvénds som sjéalvbarande
balkar i maskinkonstruktioner, kommer gejdskenorna att
under last bojas ut. Nar man konstruerar en applikation

Gejdskenans utbéjning vid ett visst spann (se vidstaende L
figur) kommer att ha sitt maximum i centrum av spannet
nar lasten passerar denna punkt. Detta maximum kan F
beraknas ur foljande ekvation:
3 [ [
FL = — LU
(1) d=—— __ _  _d
48 EI + ]
, Utbdjningen hos en gejdskena i form av en fribarande
k arm som ar infast med ett l&ngt klamblock (se vidstdende
‘ figur) kommer att ha sitt maximum vid den fria anden
E samtidigt som lasten ar i sitt yttersta lage. Detta maxi-
mum kan beraknas ur foljande ekvation:
1
‘ | FL2(3L - K)
] ——— ———=—— (2 d=—"—="" 4+ FLkRc
L 4‘ 6 El

| ekvationerna (1) och (2) ovan &r matten L, k och d (i mm) gejdsektionens motstdndsmoment, som i sin tur &r en

de som visas i respektive figur, och F ar lasten i N.
Termen Rc &r en konstant som beror av klamblockets
styvhet, och El ar produkten av elasticitetsmodulen och

Gejdtyp El El Rc
horisontellt* vertikalt*

SSNS25 4,3 x 108 1,2 x 109 1,3 x 107

SSNM44 1,3 x 10° 9,0 x 10° 4,0 x 108

SSNL76 1,1 x 1010 7,0 x 1010 1,4 x 1010

konstant som beror av gejdsektionens styvhet i den
riktning som lasten verkar *. Tabellen nedan anger dessa
konstanter for olika system.

* Laget hanfor sig till den riktning i vilken lasten
verkar p& gejdsektionen. Se vidstadende figurer.

EXEMPEL 1
En gejd SS NM 44 anvands Over ett spann dér lasten
inverkar mot gejdens horisontella plan. Tva klamblock
SS SFC 44 ingér i konstruktionen.

F = 700N, L = 600 mm. Ur ekvation (1) blir utbdjningen:

700 x 6003
48 x 1,3 x 10°

+ 2,4 mm

EXEMPEL 2

En gejd SS NL 76 anvénds i en applikation som fri-
barande arm med lasten inverkande mot gejdens
horisontella plan. Ett klamblock SS LFC 76 ingar i
konstruktionen. F = 1500N, L = 350 mm, k = 250 mm.
Ur ekvation (2) blir utbéjningen:

1500 x 3502 x (3 x 350 - 250)
6 x1,1x 1010

+ 1500 x 350 x 250 x 1,4 x 108 = 4,1 mm

Anmaérkningar

1. Utbdjningarna ar beraknade for statiska belastningar.
| en del fall kan dynamisk belastning 6ka boj-
momentet.

2. Montage med sjalvbarande gejder blir styvare om
dessa placeras sa att den bredaste sektionen utsétts

for bojmomentet. Vid sddana applikationer maste man
forsakra sig om att lastens angreppspunkt inte har en

forskjutning (offset) som orsakar en for stor utbdjning i
det svagare planet (vinkelratt mot det styvaste planet).
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ROSTFRITT STAL SL2

TEKNISKA UPPGIFTER

Gejdskenor

Material och bearbetning:

ytor slipade till N5.
V-ytornas hardhet:
Rakhet:
Parallellitet:

Haldelningstolerans:

Lagerenheter
Lagermaterial:
Hardhet:
Tatningar:
Kulhallare:
Tappar:

BHJ basplatta:

Temperaturomrade:

Fett:

Barplatar
Material:
Ytbehandling:

Kapslingskapa
Material:

Temperaturomrade:

Avstrykare
Material:

Temperaturomrade:

Klamblock
Material:
Ytbehandling:

Fastskruvar, muttrar och brickor

Material:

Foérsankningspluggar
Material:

Friktionsmotstand

Rostfritt stal, speciellt martensitiskt, enligt serie AISI 420 med alla vasentliga

Generellt Rockwell HRC 52

Generellt 0,2 mm/m, omonterat (se anm nedan)

V- och referensytor 0,013 mm/m, icke ackumulerande
+ 0,1 mm, icke ackumulerande

Rostfritt stal AlSI 440C
Rockwell HRC 58-62
Nitrilgummi

Plast

Rostfritt stal AlSI 303
Rostfritt stal AISI 316
-20°C till +120°C
Litiumfett NLGI 2

Hoghallfast aluminiumlegering
Godkéand av jordbruksdepartementet i USA

Képa: Elastisk termoplast
Insats: Stottélig plast
Avstrykare: Filt

-20°C till +60°C

Stottélig plast med filtavstrykare
-20°C till +60°C

Hoghallfast aluminiumlegering
Godkand av jordbruksdepartementet i USA

Rostfritt stal AISI 303 eller 316

Plast

Friktionskoefficient (utan kapslingskapor eller avstrykare) = 0,02
Kapslingskadpor och avstrykare ¢kar friktionsmotstandet enligt nedan:
4 kapslingskapor per vagn: SSCS25 = 7N, SSCS34 = 15N, SSCS54 = 28N
2 avstrykare per vagn: SSLB13 = 1N, SSLB25 = 2,5N
SSLB34 = 3N, SSLB54 = 4N

Extern smorjning
Kapslingskapor skall smoérjas med EP fett NLGI konsistens nr 2
Avstrykare skall fyllas p& med EP olja. Smérjmedel lampliga for livsmedelshantering kan ocksa anvandas.

Max linjar hastighet
Smort = 5 m/s, beroende pé driftsforhallanden och miljéfaktorer.

ANMARKNING:
Varden pa rakhet som anges ovan galler omonterat. Gejder kan monteras raka vid uppséattning.
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