KULSKENSTYRNINGAR

Profilskenstyrning maojliggor en linjar rérelse med hjalp av kulor.
Tack vare att det sitter kulor mellan skena och I6pvagn kan man
med en profilskenstyrning uppna en ytterst precis linjarrorelse.
Friktionskoefficienten ar femtio ganger mindre &n hos en vanlig
glidstyrning. Tack vare I6pvagnens tvangsstyrning pa skenan
kan profilskenstyrningarna ta laster i vertikal och horisontell
riktning.
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

1.1 Profilskenstyrning serie HG/EG

1.1.1 Sarskilda egenskaper hos profilskenstyrningen
for HG/EG serien

Profilskenstyrningar for mycket tunga last i HG-/EG-
serien med fyra kulbanor ar konstruerade for laster och
styvhet, som ar 30% stdrre an hos liknande produkter.
Detta ar mgjligt tack vare en optimering av I6pbanans
cirkelbage och dess konstruktion. Att systemet gar sa latt
och smidigt beror ocksa pa den optimerade kulbanan.
Kulhallaren hindrar kulorna fran att falla ur, i synnerhet
nar profilskenans |6pvagnar monteras.

1.1.2 HG/EG-seriernas konstruktion .
Lépvagn

Andtétning

Smorjnnippel

Kulor

Tacklock
Kulhallare

1.1.3 Artikelnummer for HG-serien

HG-profilskenstyrningar delas in i utbytbara och ej
utbytbara modeller. Matten ar desamma for bada
modellerna. Den stérsta skillnaden bestar i att man pa
de utbytbara modellerna fritt kan byta I6pvagnar och
profilskenor upp till och med klass P.

P.g.a. den noggranna dimensions kontrollen ar de
utbytbara modellerna ett bra val for kunden, nar
profilskenorna inte ska monteras parvis pa en axel.
Seriernas artikelnummer omfattar matt, modell,
noggrannhetsklass, forspanning o.s.v.

Profilskena

Sidotatning

e Kulbanesystem: I6pvagn, profilskena, gavel och
kulhallare.

e Smorjsystem: smorjnippel; tillval: smérjadapter
e Dammskydd: andtatning, sidotatning, tacklock;

Smorjnippel tillval: dubbeltatningar, metallavstrykare
(se kapitel 1.1.9)
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

1. Ej utbytbara modeller (kundanpassade)

" KN ER KN B3 E

HG- och EG-sefien Dammskydd
Utfijr?nde i Skenor per axel”
W: Lépvagn med flans
H: HGg I6pvagn Noggrannhetsklass:

C.H,PSPUP
Storlek 15, 20, 25, Forspanningsklass:
30, 35, 45, 55, 65 ZF, Zo, ZA
Lastklass Profilskenans langd (mm)
S: medeltung last
C: tung last
H: mycket tung last
Profilskenans fastséattning
Lopvagnens fastsattning R: uppifran
A: uppi_fréun » T: underifran
C: uppifran eller underifran Z: for férskruvning med 90° kuggstangsstyrning
(endast HG-serien)
E: E2-utférande
Med oljetank Antal I6pvagnar per profilskena
2. Utbytbara modeller
Artikelnummer for HG/EG-l6pvagn
3 EX KN BN F
Dammskydd?

HG- och EG-serien
Noggrannhetsklass: C, H, P

Utférande
W: L6 d fla
H: Hgg\;ggcargr? e Forspanningsklass:
' Zo, ZA
.
—

E: E2 -utférande

Storlek 15, 20, 25,
med oljetank

30, 35, 12, 55, 65

.
Lépvagnens fastsattning

Le.istklass A: uppifran

S: medeltung last C: uppifran eller underifran

C: tung last

H: mycket tung last

Artikelnummer for HG/EG-profilskena

G 25 1200
HG- och EG-serien
Profilskena Noggrannhetsklass: C, H, P
Storlek 15, 20, 25, Profilskenans langd (mm)

30, 35, 12, 55, 65
Profilskenans fastsattning
R: uppifran
T: underifran
Z: fran sidan med kuggstangsstyrning (endast HG-serien)

Anmarkning
1) Siffran 2 &r ocksa en mangdangivelse, d.v.s. ett exemplar av ZZ: andtatning, sidotatning och metallavstrykare
ovan beskrivna artiklar bestar av ett skenpar. For profilskenor KK: dubbla tatningar, sidotatning
som inte levereras parvis anges ingen siffra. DD: dubbla tatningar och sidotatning

2) Hos dammskydd saknas uppgift for standardutférandet
(&ndtatning och sidotatning).
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

1.1.4 Modeller

1. Lopvagnsmodeller
Mekanex erbjuder héga |6pvagnar och I6pvagnar med
flans for vara profilskenstyrningar. Genom sin laga

bygghojd och stérre montageyta lampar sig I6pvagnar
med flans battre for stora laster.

Tabell 1.1: Lopvagnsmodeller

Modell Modell Konstruktion Hojd | Skenlangd | Typisk anvandning
[mm] [mm] | [mm]
H6g modell e Bearbetningscentrum
LTT o NC-svarvar
HGH-CA . 24 100
HGH-HA aQ o Slipmaskiner
! !
EGH-SA e Precisionsfrasar
EGH-CA 90 4000
‘ o Hogeffektsskarmaskiner
e Automatiseringsteknik
Flansutférande .
Standardutférande e Transportteknik
o Matteknik
HGW-CC| 24 100
HGW-HC ‘ 3y, ! ! e Maskiner och apparater
EGW-SC L som kraver hog positio-
EGW-CC T ® - 90 4000 neringsnoggrannhet

2. Montering av profilskenor
Mekanex erbjuder inte bara skenor med

standardmontering, utan har ocksa modeller som
monteras underifran.

Tabell 1.2: Montering av profilskenor

Montering uppifran Montering underifran

ni
il

:
HGR...R
EGR...R HGR...T
EGR...U EGR...T
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

1.1.5 Noggrannhetsklasser

HG- och EG-serien delas in efter noggrannhet i fem

klasser: normal (C), hég noggrannhet (H), precision (P),
superprecision (SP) och ultraprecision (UP). Urvalet av
profilskenor bestams utifran kraven fér den maskin som

profilskenan ska anvandas till.

1. Noggrannhetsklasser for ej utbytbara typer

Tabell 1.3: Noggrannhetsvarden

Tabell 1.4: Noggrannhetsvarden

Serie/Storlek HG/EG - 15, 20
Noggrannhetsklass normal (C) | hog (H) [ precision (p) | superprecision | ultraprecision
(SP) (UP)

Hojdtolerans H,) +0,1 +0,03 0 0 0

-0,03 -0,015 -0,008
Breddtolerans N,) +0,1 +0,03 0 0 0

-0,03 -0,015 -0,008
Hojdvarians for H,) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Breddvarians for N,) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Parallellitet mellan I6pvagnsytan se tabell 1.11a
CochytaA
Parallellitet mellan I6pvagnsyta se tabell 1.11a
D ochytaB

Enhet: [mm]

1) Tolerans som galler for valfri I6pvagn pa valfri skena
2) Tilldten absolut mattavvikelse mellan flera I6pvagnar, som sitter pa en enkelskena eller pa ett skenpar

MEKANEX
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Serie/Storlek HGI/EG - 25, 30, 35
Noggrannhetsklass normal (C) | hog (H) | precision (p) | superprecision | ultraprecision
(SP) (UP)

Hojdtolerans H,) +0,1 +0,04 0 0 0

-0,04 -0,02 -0,01
Breddtolerans N,) +0,1 +0,04 0 0 0

-0,04 -0,02 -0,01
Héjdvarians for H,) 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Breddvarians for N,) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Parallellitet mellan I6pvagnsytan se tabell 1.11a
CochytaA
Parallellitet mellan I6pvagnsyta se tabell 1.11a
DochytaB

Enhet: [mm]

Norge: Tel +47 23 37 22 20 Fax +47 23 37 22 21
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

(@ (4 @i

(D}
Tabell 1.5: Noggrannhetsvarden
Serie/Storlek HGIEG - 25, 30, 35
Noggrannhetsklass normal (C) | hog (H) | precision (p) | superprecision | ultraprecision
(SP) (UP)

Hojdtolerans H,) +0,1 +0,05 0 0 0

-0,05 -0,03 -0,02
Breddtolerans N,) +0,1 +0,05 0 0 0

-0,05 -0,03 -0,02
Hojdvarians for H,) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Breddvarians for N,) 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
Parallellitet mellan I6pvagnsytan se tabell 1.11a
CochytaA
Parallellitet mellan I16pvagnsyta se tabell 1.11a
D och ytaB

Enhet: [mm]
Tabell 1.6: Noggrannhetsvarden

Serie/Storlek HGI/EG - 25, 30, 35
Noggrannhetsklass normal (C) |hog (H) | precision superprecision ultraprecision

(p) (SP) (UP)
Héjdtolerans H,) +0,1 +0,07 0 0 0

-0,07 -0,05 -0,03
Breddtolerans N,) +0,1 +0,07 0 0 0

-0,07 -0,05 -0,03
Hojdvarians for H,) 0,03 0,2 0,01 0,007 0,005
Breddvarians for N,) 0,03 0,025 0,015 0,1 0,007
Parallellitet mellan I6pvagnsytan se tabell 1.11a
CochytaA
Parallellitet mellan I16pvagnsyta se tabell 1.112
D och yta B

Enhet: [mm]

1) Tolerans som galler for valfri I6pvagn pa valfri skena
2) Tilldten absolut mattavvikelse mellan flera I6pvagnar, som sitter pa en enkelskena eller pa ett skenpar
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Standardskena serie HG/EG

* Noggrannhetsklass for utbytbara typer

Tabell 1.7a: Noggrannhetsvarden

Tabell 1.8a: Noggrannhetsvarden

Serie/Storlek HGI/EG - 25,30,35 Serie/Storlek HG/EG - 25,30,35
Noggrannhetsklass normal | hég (H) | precision Noggrannhetsklass normal | hég (H) | precision

© (p) (© (p)
Hojdtolerans H1) +0,1 +0,03 |£0,015 Hojdtolerans H1) +0,1 +0,04 |£0,02
Breddtolerans N1) +0,1 +0,03 +0,015 Breddtolerans N1) +0,1 +0,04 +0,02
Hoéjdvarians for H2) 0,02 0,01 0,006 Héjdvarians for H2) 0,02 0,015 0,007
Breddvarians for N2) 0,02 0,01 0,006 Breddvarians for N2) 0,03 0,015 0,007
Tyt | 1208112 Tyt | 1200111
T o | 2126112 T ta | = abe 1.1

Enhet: [mm] Enhet: [mm]
Tabell 1.9a: Noggrannhetsvarden Tabell 1.10a: Noggrannhetsvarden

Serie/Storlek HGI/EG - 25,30,35 Serie/Storlek HGI/EG - 25,30,35
Noggrannhetsklass normal | hég (H) | precision Noggrannhetsklass normal | hoég (H) | precision

(© (p) (€ (p)
Hoéjdtolerans H1) +0,1 +0,05 |+0,025 Hoéjdtolerans H1) +0,1 +0,07 |+0,035
Breddtolerans N1) +0,1 + 0,05 + 0,025 Breddtolerans N1) +0,1 +0,07 + 0,035
Hoéjdvarians for H2) 0,03 0,015 0,007 Hoéjdvarians for H2) 0,03 0,02 0,01
Breddvarians for N2) 0,03 0,02 0,01 Breddvarians for N2) 0,03 0,025 0,015
o yta | = oo 1.1 o yta | = abe1 1.1
T |0l .11 T ta | = abe 1.1

Enhet: [mm] Enhet: [mm]
Tabell 1.11a: Tolerans for parallellitet mellan I6pvagn och profilskena
I . H ., o o
-100 12 7 3 2 2
100 - 200 14 9 4 2 2
200 - 300 15 10 5 3 2
300 - 500 17 12 6 8 2
500 - 700 20 13 7 4 2
700 - 900 22 15 8 5 8
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 11 7 4
1500 - 1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 31 22 15 10 5
2500 - 3100 33 25 18 1 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 21 15 7
Enhet: [um]
MEKANEX
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

1.1.6 Férspanning

Definition

Alla profilskenstyrningar kan férspannas. Till

detta anvands extra stora kulor. Normalt har en
profilskenstyrning ett negativt utrymme mellan |6pbana
och kulor, for att 6ka styvheten och precisionen. Kurvan
visar att styvheten férdubblas vid hég férspanning. For

Zo

[ Elastisk deformering utan

férspanning

I ZB
Elastisk deformering vid
\ hog forspanning

[ I
P=0,07C 28P Driftlast

profilskenor under storlek 20 rekommenderas inte en
forspanning dver ZA, for att forspanningen inte ska
forkorta livslangden.

Forspanningsklasser

Tabell 1.12a: Forspanningsklass

Klass Forspanning Tillampning vid Exempel pa tillampningar

til@mpningar med oprecisa eller
obearbetade montageytor

ZF spel 0-0,01 mm underordnad noggrannhet

0-0,02 C konstant lastriktning, fa stotar

och liten noggrannhet kravs

transportteknik, automatiska
forpackningsmaskiner,
X-Y-axlar hos industrimaskiner,
svetsautomater

Zo |att forspanning

ZA medelstor férspanning | EG: 0,03-0,05 C | hdg precision kravs
HG: 0,03-0,07 C

bearbetningscentrum, Z-axlar hos
industrimaskiner, gnistmaskiner,
NC-svarvbankar, precisions-X-Y-bord,
matteknik

EG: 0,06-0,08 C | hog styvhet kravs,
HG: 6ver 0,1 C | vibrationer och stotar

bearbetningscentrum, slipmaskiner,
NC-svarvbankar, horisontella och
vertikala

frasmaskiner, Z-axel pa
verktygsmaskiner,
hoégeffektsskarmaskiner

ZB stor forspanning

Anmarkning: 1. ”C” i kolumnen Fdrspanning star for Dynamisk barighetstal
2. Férspanningsklasser hos utbytbara styrningar ZF, Zo, ZA. Hos ej utbytbara styrningar: Zo, ZA, ZB.
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

1.1.7 Styvhet Formel 1.1
Styvheten beror pa forspanningen. Med formel 1.1 kan =) 8 : Deformering [um]
man bestamma deformeringen som beror pa styvheten. 5= K P : Driftbelastning [N]

k : Styvhetsvarde [N/um]

Tabell 1.13: Styvhetsvarde for HG

Forspanning
Lastklass Modell
Zo ZA ZB
Tung last HG15C 380 460 510
HG20C 460 540 620
HG25C 520 630 730
HG30C 630 770 900
HG35C 680 830 980
HG45C 800 940 1090
HG55C 950 1080 1230
HG65C 1080 1210 1340
Mycket tung last HG20H 560 670 770
HG25H 670 810 950
HG30H 800 970 1150
HG35H 860 1060 1260
HG45H 1020 1200 1400
HG55H 1210 1380 1570
HG65H 1460 1620 1800

Enhet: [N/um]

Tabell 1.14: Styvhetsvarde for HG

Forspanning
Lastklass Modell
Zo ZA ZB
Medeltung last EG15S 130 160 180
EG20S 160 190 210
EG25S 200 240 270
EG30S 230 280 310
Tung last EG15C 200 250 280
EG20C 230 290 320
EG25C 290 360 400
EG30C 340 430 480
Enhet: [N/um]
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Standardskena serie HG/EG

1.1.8 Smorjning

Montagestille

Som standard monteras en smorjnippel pa Idpvagnens
ande. Den kan aven séttas pa I6pvagnens sida. Vid
installation pa sidan bor smdrjnippeln inte monteras pa
referenssidan. Smdrjningen kan ocksa utforas via en
smorjledningsanslutning.

e Fettsmadrjning
e Smorjnippel

E620
E625
EG30
| HG20
. T Hos

[
|
EG15 ‘ ; i HG30
Mex0.75P —/ T G35

NO.34310008 (OPTION)

M4><0.7F>JQ

NO.34310002

MEKANEX
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: EG20
‘ EG25
‘ £630
o [ | } HG20
HGS T HeZ
HGgs L e
PT1/8 ‘ HG35
M6x0.75P
NO.3431000B (OPTION) NO.34320001
HG45
HG55
PT1/8 HeES
NO.34320003
o Oljesmorjning
e Smorjadapter
SF-76 SF-86
012 7
010 0 i
L " o~
o i NI N B
I ‘ /H =) e ti{ﬁi’ i 0
M8X1.0P ”*j?;-u - | it | ol
o] - ¢ i
: } : : MEX0.75P— | Il
M
MBX0.75P — 1 \ 28 HG20
55 e o
:ggg NO.970003A1 s
EG20
NO.970001A1 HG35 £625
EG20 EG30
EG25
EG30
o MEKANEX
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SF-78

10 7 12
™S T

o Bt
I nl| = nl e
M8x1.0P e 4 = ] BT 118 r::f -
T~ 8 il B N
N o o
| | 1il
PT 118 JF‘ 1R i
i
510 PT 118 Ji' il ']
HG45 @ 11
HG55 HG45
NO.970005A1 HG65 HGS5
NO.970007A1 HG65
LF-64
LF-86 LF-88
10 Os 012 a1
MEX0.75P —
= )= :‘ = =
=~ s PTHSJ/@ JT\ PT1/8J/_& :‘\\ o
- = JH © \“ / -
=t 2 E=557 ) 1
N 1 - N
1l : :
M4x0.7P i
6.5 HG15 M6X0.75P PT%JI i !
EG15
HG20 210 HotE
NO.97000EA1 o Hess
NO.O70004A1  hexs NO.970008A1  Hass
EG20
EG25
EG30
LF-76 LF-78
[_HEHO 18 ~—010
= = X / p— 7
MEX1.0P 4%7[11—::‘} | - MBX1.0P — l rEn | oo
e |
[ = =1 =
} | R ! ;
Mex0.75P — [t L] PT%JE Vo
28 | HG20 210
HG25 HG45
HG30 HG55
NO.970002A1 HG35 NO.970006A1 HG65
EG20
EG25
EG30
) MEKANEX
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Standardskena serie HG/EG

1.1.9 Dammskyddsutrustning

1. Identifikation av dammskyddsutrustning

Andtatning

Metallavstrykare

Andtatning Distans

utan identifikation: standardutrustning ZZ (andtatning + sidotatningslist + metallavstrykare)
(&ndtatning + sidotatningslist)

. Andtétning
Andtatning

~A/ Distans

Metallavstrykare

KK (dubbla tatningar + sidotatningslist + DD (dubbla tatningar + sidotatningslist)
metallavstrykare)

2. Andtatning och sidotétning

Denna utrustning férhindrar forkortad livslangd p.g.a
att metallspan eller damm trénger in i I6pvagnen och
orsakar skador pa I6pytorna.

MEKANEX
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3. Dubbla tatningar

Genom den férhdjda avstrykningseffekten har
Idpvagenen ett battre skydd mot intréngande
smutspartiklar

Tabell 1.15: Artikelnummer for dndtatningar

Serie/ Artikel- Tjocklek (t1) | Serie/ Artikel- Tjocklek (t1) | Serie/ Artikel- Tjocklek (t1)
Storlek nummer [mm] Storlek nummer [mm] Storlek nummer [mm]
HG 15 HG-15-ES |3 HG 35 HG-35-ES | 3,2 EG 15 EG-15-ES 1,5
HG 20 HG-20-ES |3 HG45 HG-45-ES | 4,5 EG 20 EG-20ES 1,5
HG 25 HG-25-ES |3 HG55 HG-55-ES |5 EG 25 EG-25-ES 2,0
HG 30 HG-30-ES | 3,2 HG 65 HG-65-ES |5 EG 30 EG-30-ES 2,0
4. Metallavstrykare
Metallavstrykaren skyddar tatningarna mot heta
metallspan och avlagsnar stora smutspartiklar.
Tabell 1.16: Artikelnummer for metallavstrykare
Serie/ Artikel- Tjocklek (t1) | Serie/ Artikel- Tjocklek (t1) | Serie/ Artikel- Tjocklek (t1)
Storlek nummer [mm] Storlek nummer [mm] Storlek nummer [mm]
HG 15 HG-15-CS [ 1,5 HG 35 HG-35-CS | 1,5 EG 15 EG-15-CS ]0,8
HG 20 HG-20-CS | 1,5 HG45 HG-45-CS | 1,5 EG 20 EG-20-CS ]0,8
HG 25 HG-25-CS | 1,5 HG55 HG-55-CS | 1,7 EG 25 EG-25-CS | 1,0
HG 30 HG-30-CS | 1,5 HG 65 HG-65-CS | 1,7 EG 30 EG-30-CS |1,0
5. Tacklock for profilskenornas montagehal OD
Tacklock syftar till att halla montagehalen fria fran span
och smuts. Tacklock medféljer profilskenorna.
}
T
Tabell 1.17: Tacklock for profilskenornas montagehal
Skena Skruv Artikelnummer @ (D) [mm] Ho6jd (H) [mm]
EGR15R M3 C3 6,3 1,2
HGR 15/EGR 15 U M4 C4 7,7 1,1
HGR 20/EGR 20 R M5 C5 9,7 2,2
HGR 25/EGR 25 REEGR 30 R | M6 C6 11,3 2,5
HGR 30/EGR 30 U M8 C8 14,3 3,3
HGR 35 M8 C8 14,3 Bk
HGR 45 M12 C12 20,3 4,6
HGR 55 M14 C14 289 55
HGR 65 M16 C16 26,6 55
MEKANEX
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Standardskena serie HG/EG

2.7.3 Olje-smorjning
Mangden vid for- och efterfylinad visas i tabell 1.9b
Mangden skall inféras med en impuls

1. Olje-centralsmérjning

Med centralsmdrjning kan olja inte tillféras med en
enda impuls. Darfor tillats det att man tillfér oljan i nagra
storre impulser. Det kravs dock att man vantar ca 10-20
sekunder mellan impulserna.

2. Kort slagléangd
Vid kort slaglangd géller anvisningarna enligt
fettsmorjning

2.7.4 Sjalvsmorjande akvagn E2

Den sjalvsmorjande E2-vagnen bestar av en
smdrjenhet sammanlankad med en utbytbar oljetank
och avstrykartatningar. Oljetanken kan enkelt monteras
av fran vagnen utan att skenan eller nagra andra
komponenter maste monteras av.

Genom kapilarkraft forses skenan med olja fran tanken.
Skenan kan darfér monteras i vilka riktningar som helst
utan att smorjférmagan aventyras.

Smérjenhet

)

Skena

Avtagbar oljetank

Smoérjpastrykare

Tabell 1.11b: Mattabell HG med E2-Smoérjenhet

Anvandningsomraden

Verktygsmaskiner

Automationsutrustning: Férpackningsmaskiner,
Formsprutning, Metallbearbetning, Fixturer,
Robotforflyttning

Apparater

Tabell 1.10b: Hallbarhets test

Hallbarhetstest med latt last

Modell: HGW25CC
Hastighet: 60 m/min.
Slaglédngd: 1500 mm
Belastning: 2500 N

Standard

m
=

Modell Matt for kulvagnarna
w H T Vv L

HG15C | 324 19,5 12,5 3 75,4

GH20C 93,6
43 24,4 13,5 3,5

HG 20 H 108,3

HG 25C 100,5
46,4 29,5 13,5 3.5

HG 25 H 121,1

HG30C 112,9
58 35 13,5 3,5

HG 30 H 135,9

HG35C 127,9
68 38,5 13,5 35

HG 35 H 153,7

HG45C 157,2
82 49 16 4,5

HG 45H 189

HG 55 C 183,9
97 55,5 16 4,5

HG 55 H 22

HG 65C 219,7
121 69 16 4,5

HG 65 H 279,1

ﬂ 100 Km

15 % Oliefirbrukning - '/Hﬂllburhersm 5000 km

0 Km 1000 Km 2000 Km 5000 Km 10000 Km

iiangd (Km)

—

o

[
ez ©

625 )
LTI

=i
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Standardolja: Mobil SHC636, helsyntetisk av
Hydrocarbon-bas (PAO)

Viscositetsklass: ISO VG 680

Som ersattning kan smoérjmedel med liknande
klassifisering och viscositet anvandas.

Bytesintervallen paverkas betydligt av omgivande
faktorer sasom, last, intermitens, vibrationer och
smuts. De angivna varden som visas i tabell 1.12b vad
oljetanken klarar som langst.

Tabell 1.12b: Smoérjmedelsméangd

Modell Oljemingd Aklingd
[ccm] [Km]
HG15E2 1,6 1000
HG20E2 3,9 2000
HG25E2 51 3000
HG30E2 7,3 4000
HG35E2 9,8 5000
HG45E2 18,5 10000
HG55E2 25,9 15000
HG65E2 50,8 25000

Uppbygnad av E2-Smérjenhet

1 Oljetank

2 Smorjenhet

3 Anslutningsnippel

4 Skruv

5 Avstrykartatning

6 Forslutningsskruv

7 Gavel med returbana

Tabell 1.8b: Smérjintervall vid fettsmorjning

Tabell 1.9b: Olje-smérning

Vagnstorlek Smorjintervall (km) Vagnstorlek For- och efter-
vid belastning < 0,10 C dyn smorjméangd (cm3)
7 100 7 0,2
9 120 9 0,2
12 150 12 0,3
15 1000 15 0,5
20 1000 20 0,8
25 1000 25 0,9
30 900 30 1,2
35 500 35 1,3
45 250 45 2,5
55 150 55 4,0
65 140 65 6,5
MEKANEX
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

6. Atdragningsmoment

Otillracklig atdragning av fastskruvar inverkar
mycket negativt pa profilskenstryrningens precision;
féljande atdragningsmoment rekommenderas for
respektive skruvstorlek.

Tabell 1.18: Atdragningsmoment fér
fastskruvarna enligt DIN 912-12.9

Avstand mellan tva montagehal [mm]
1 - Avsténd fran den sista montagehélets centrum till
profilskenans ande [mm]

Serie/storlek Skruvstorlek Vridmoment Serie/storlek Skruvstorlek Vridmoment
[Nm] [Nm]
EG 15 M3 x 16 2 HG 35 M8 x 25 30
HG 15/EG 15U M4 x 16 4 HG 45 M12 x 35 120
HG 20/EG 20 R M5 x 16 9 HG 55 M14 x 45 160
HG 25/EG 25 EG 30 R M6 x 20 13 HG 65 M16 x 50 200
HG 30/EG 30 U M8 x 25 30
1.1.10 Skenlangd for profilskenor
Mekanex erbjuder profilskenor i kundspecifika
langder. For att profilskenans ande inte ska bli
instabil, bor varde E inte dverskrida halva avstandet
mellan montagehalen (P). Samtidigt bor varde E1/2
ligga mellan E1/2 max, sa att inte montagehalet
spricker upp.
/— n = (antal montagehal) Formel 1.2
/ = f L=(n-1)-P+E,+E,
) T 11
R /]
E, o " E L: Profilskenans totallangd [mm]
n: Antal montagehal
L
P:
E

Tabell 1.19: Maxlangder for profilskenor

Skena/storlek HGR15 HGR20 HGR25 HGR30 HGR35 HGR45 HGR55 HGRG65
EGR15 EGR20 EGR25 EGR30
Halavstand (P) 60 60 60 80 80 105 120 150
E,/2 MIN 6 7 8 9 9 12 14 15
E'/z MAX 54 53 52 7 71 93 106 135
Maxlangd (oskarvad) | 2000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Enhet: [mm]

Anmarkning: 1. Toleransen for E ar hos standardskenor o till -1 mm, vid skarvar o till -0,3 mm
2. Saknas uppgift om E,, -matten, bestdms det stérsta méjliga antalet montagehal med héansyn till E,, min
3. Profilskenorna kortas ner till énskad langd. Saknas uppgift om E, -matten far de ett symmetriskt utférande.

MEKANEX
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG/EG

1.1.11 Matt for HG-serien

1. HGH-CA/HGH-HA

4-Mx¢
N 2D I
5 —
~ll T
A\
T ;i
o 'Cl T
T [ /
| {]ed
E P E
o -
i N Y
- -
Modell Montage- Lopvagnens matt [mm)] Profilskenans matt [mm] Statiskt moment | Vikt
matt [mm] E =
| 3|9
2 I
E 2 ®
g £ 2
< 3 2 =
= = £
sl 2| 2| -|=|=|3|2
E* —_—
2| 222|258
S = 2| 2|2
H|H |N|wlB|B |c| L | L |G| Ma |[T|H|H|W|H |D|h|d|P|E|] & g | s ||| |88
HGH15CA | 28 |4,3|9,5(34 (26| 4 |26 | 394 | 614 |53| Max5 | 6 |85 (95| 15| 15 |7,5(53[4,5(60 | * | Max16 | 11380 | 25310 | 170 | 150 | 150 [0,18| 1,45
HGH20CA 36 | 50,5 | 77,5 17750 | 37840 | 380 | 270 | 270 (0,38
30 (4,612 |44 (32| 6 12| M5x6 | 8 | 6 [ 7 [20(17,5(|9,5/85| 6 |60 | * | M5x16 2,21
HGH20HA 50 | 65,2 | 90,3 21180 | 48840 | 480 | 470 | 470 |0,39
HGH25CA 35| 58 | 83 26480 | 56190 | 640 | 510 | 510 [0,67
40 |5,5(12,5(48 |35 6,5 12| M6x8 | 8 | 10 [ 13|23 | 22 {11| 9 | 7 |60 | * | M6x20 3,21
HGH25HA 50 | 78,6 | 103,6 32750 | 76000 | 870 | 880 | 880 [0,69
HGH30CA 40| 70 | 974 38740 | 83060 |10060| 850 | 850 [1,14
45| 6 | 16 |60 |40 | 10 12 | M8x10 | 85| 9,5 (13,8{ 28 | 26 |14 | 12| 9 |80 | * | M8x25 4,47
HGH30HA 60 | 93 |1204 47270 [110130| 1400 | 1470 | 1470 [1,16
HGH35CA 50| 80 |112,4 49520 [102870| 1730 | 1200 | 1200 | 1,88
55(7,5[18 |70 {50 | 10 12 | M8x12 [10,2| 16 (19,6{ 34 | 29 |14 | 12| 9 |80 | * | M8x25 6.3
HGH35HA 72 [105,8 | 138,2 60210 |136310| 2290 | 2080 | 2080 | 1,92
HGH45CA 60 | 97 | 138 77570 [155930| 3010 | 2350 | 2350 |3,54
70 (9,5 [20,5| 86 |60 | 13 12,9\ M10x17 | 16 | 18,5(30,5| 45 | 38 |20 | 17 | 14 |105| * |M12x35 10,41
HGH45HA 80 | 128,8 | 169,8 94540 [207120| 4000 | 4070 | 4070 |3,61
HGH55CA 75 | 117,7 | 165,7 114440 | 227810 5660 | 4060 | 4060 | 5,38
80 | 13 [23,5[100{ 75 [12,5 12,9|M12x18 [17,5| 22 | 29 | 53 | 44 | 23|20 | 16 |120| * |M14x45
HGHS5HA 95 | 155,8 | 203,8 139350(301260| 7490 | 7010 | 7010 |5,49
HGH65CA 70 | 144,2 | 198,2 163630 |324710( 10020 6440 | 6440 |7,00
90 | 15 [31,5[126( 76 | 25 12,9|M16x20 | 25 | 15 [ 15 [ 63 | 53 |26 | 22 | 18 |150| * |M16x50 21,18
HGH65HA 120 | 203,6 | 257,6 208360 [457150(14150(11120|11120| 9,82

*se s. 16, tabell 1.19
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG
2. HGW-CC/HGW-HC

My

H

]

Modell Montage- Lopvagnens matt [mm] Profilskenans matt [mm] Statiskt moment | Vikt
. Zz
matt [mm] () g
—_ s o
€ i) =
E 2 ]
= 2| 2
g |8 | @ T
- ¥ 8 =| 3
:0 2 = = = = (=] =
bs £ = 3 € E | 2| g
5 = = Z = | = = 5
£ 3 S 3 o > | & £
H|{H|N|w|B|B|C|L |L|[G|M|T|T|T,|H|H|W|H |D|h|d]|P * a n s |=s|=|3%|@o
HGW15CC|24 [4,3| 16 | 47 | 38 [4,5| 30 | 39,4 | 61,4 |53 |M5| 6 [89(6,95(4,5/55| 15| 15 |[7,5(|5,3|4,5| 60 M4x16 | 11380 | 25310 | 170 | 150 | 150 | 0,17 | 1,45
HGW20CC 50,5 | 77,5 17750 | 37840 | 380 | 270 | 270 | 0,51
30(4,6(21,5( 63|53 | 5 | 40 12 |M6| 8 [10[95|6 | 7 |20(17,5/95|85| 6 | 60 M5x16 2,21
HGW20HC 65,2 | 90,3 21180 | 48840 | 480 | 470 | 470 | 0,52
HGW25CC 58 | 83 26480 | 56190 | 640 | 510 | 510 | 0,78
3655|235 70 | 57 [6,5| 45 12 |M8| 8 [14]10|6| 9 |23][22[11]|9]|7]60 M6x20 3,21
HGW25HC 78,6 |103,6 32750 | 76000 | 870 | 880 | 880 | 0,80
HGW30CC 70 |97,4 38740 | 83060 | 1060 | 850 | 850 | 1,42
4216 |31(9|72|9|52 12 (M10| 85| 16 | 10 |6,5/10,8| 28 | 26 | 14 12| 9 | 80 M8x25 447
HGW30HC 93 [1204 47270 (110130 | 1400 | 1470 | 1470 | 1,44
HGW35CC 80 (1124 49520 (102870 1730 | 1200 | 1200 | 2,03
48(7,5| 33 [100{ 82 | 9 | 62 12 |M10(10,1{ 18 | 13 | 9 [12,6| 34 | 29 [ 14|12| 9 | 80 M8x25 6,3
HGW35HC 105,8|138,2 60210 |136310| 2290 | 2080 | 2080 | 2,06
HGWA45CC 97 | 138 77570 |155930| 3010 | 2350 | 2350 | 3,54
60(9,5(37,5(120{ 100 10 | 80 12,9|M12[15,1| 22 | 15 |8,5(20,5| 45 | 38 | 20 |17 | 14 [105| * |M12x35 10,41
HGW45HC 128,8(169,8 94540 (207120 4000 | 4070 | 4070 | 3,69
HGW55CC 117,7|165,7 114440 | 227810 | 5660 | 4060 | 4060 | 5,38
70|13 [43,5/140[116 [ 12 | 95 12,9|M14[17,5(26,5| 17 | 12| 19 | 53 | 44 | 23|20 16 [120| * |M14x45 15,08
HGWS5HC 155,8|203,8 139350301260 7490 | 7010 | 7010 | 5,96
HGW65CC 144,2|198,2 163630 [324710(10020| 6440 | 6440 | 9,17
90| 15 |53,5{170{ 142 14 | 110 12,9[M16| 25 |37,5| 23 | 15| 15 | 63 | 53 | 26 (22|18 |150| * |M16x50 21,18
HGWESHC 203,6(257,6 208360457150 |14150(11120(11120| 12,89

*se s. 16, tabell 1.
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie HG

3. Matt for HGR-T (montering av profilskena underifran)

|
1 [
{ f
\ \‘TYA‘\ T T
T ; fi 14 ] o
\ e Jf L
‘ | ! I
‘ )LTJ( 1/ M—‘L—‘L
E | P | L E
L
Modell Profilsenans matt [mm] Vikt [kg/m]
w, H, S h P E
HGR15T 15 15 M5 8 60 * 1,48
HGR20 T 20 17,5 M6 10 60 * 2,29
HGR25T 23 22 M6 12 60 * 3,35
HGR30T 28 26 M8 15 80 * 4,67
HGR 35T 34 29 M8 17 80 * 6,51
HGR45T 45 38 M12 24 105 * 10,87
HGR55T 53 44 M14 24 120 * 15,67
HGR 65T 63 58] M20 30 150 * 21,73
*ses. 16, tabell 1.19
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www.mekanex.se www.mekanex.fi



KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie EG

1.1.12 Matt for EG-serien

1. EGH-SA/EGH-CA

G L L G
w L1 L1
B1 B c
4-Mxl 2-Mxl
20 O}
Skeng EGRR
N | WR 2d EGH-CA H EGH-SA
E P E
M, M, My
® ® —
or G
Modell Montage- Lépvagnens matt [mm] Profilskenans matt [mm] — Statiskt Vikt
=z
matt [mm] = Z | moment
($) =,
— s o
£ 2 ]
E| 2| &
«© 2 @
S| 5| %5 -
=< = = =
2 b3 = = | ®
el ez |g|lE|E|ES
s s |2 |2|2|2|5]|¢
H|H | N |wlB|B|c|L | L |6|meL| K |T|H|H|W |H |[D|n|d|PlE| & | & | & || =|F|S|s
EHG15SA |24 |4,5| 95 |34 (26| 4 | - [ 231 | 40,7 |5,7| M4x6 | 148 | 6 55| 6 | 15 [125| 6 |4,5(3,5/60| * |M3x16| 535 | 9,40 | 80 | 40 | 40 | 0,09 1,25
EGH15CA | 24 (45| 9,5 |34 (26| 4 |26|39,8 | 57,4 |57 | M4x6 | 10,15| 6 | 55| 6 | 15 [125| 6 |4,5|3,5/60| * [M3x16| 7,83 | 16,19 | 130 | 100 | 100 | 0,15 | 1,25
EGH20SA |28 | 6 | 11 |42[32| 5 | - | 29 | 50,6 |12 | M5x7 |18,75|7,5| 6 | 6 | 20 [155(9,5|8,5| 6 |60| * [M5x16| 7,23 | 12,74 | 130 | 60 | 60 |0,15 2,08
EGH20CA |28 | 6 | 11 [42(32| 5 32|48, | 69,7 [ 12| M5x7 | 123 | 75| 6 [ 6 | 20 [155(9,5(8,5| 6 |60| * |M5x16 10,31 | 21,13 [ 220 | 160 | 160 | 0,24 | 2,08
EGH25SA | 33| 7 | 12,5(48(35(6,5| - [ 355|611 | 12| M6x9 | 21,9 | 8 | 8 | 8 | 23 | 18 [ 11| 9 | 7 |60| * [M6x20| 11,40 | 19,50 | 230 | 120 | 120 | 0,25 | 2,67
EGH25CA |33 | 7 |12,5(48(35|6,5(35| 59 | 84,6 [ 12| Méx9 |16,15| 8 | 8 [ 8 | 23 | 18 [ 11| 9 [ 7 |60| * |M6x20 | 16,27 | 32,40 | 380 | 320 | 320 | 0,41 | 2,67
EGH30SA |42 10| 16 |60[40[ 10| - |41,5| 71,5 | 12 |M8x12|26,75| 9 | 8 | 9| 28 | 23 [ 11| 9 | 7 |80| * |M6x25| 16,42 | 28,10 | 400 | 210 | 210 | 0,45 | 4,35
EGH30CA |42 10| 16 |60 (40| 10 |40 | 70,1 |100,1| 12 [M8x12|21,05| 9 | 8 | 9 | 28 | 23 [ 11| 9 | 7 |80| * [M6x25| 23,70 | 47,46 | 680 | 550 | 550 | 0,67 | 4,35

*se s. 16, tabell 1.19
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie EG

2. EGW-CS/EGW-CC

K K
1 1

G
w
B4 B
T |
e b EGW-CA EGW-SA £
Skena: EGR-R
MY
Modell Montage- Lopvagnens matt [mm)] Profilskenans matt [mm] —_ Statiskt Vikt
3
matt [mm] = Z | moment
(&) =
= s o
£ 2 =
E | 2 B
g 2| 2
$02|2 E
i @ =
sl 2|2 |o|=|=|B|2
x £ =
| 5|2 |E|2|2|c|¢
= =] Z(&(2
H|H | N |w|B|B |c|L | L |e|m]| K |T|T|H|H|W|H |D|h|d|P|lE| & | & | & |||
EGW15SC | 24 |4,5(18,5|52|41|55| - |23,1| 40,7 [57| M5 | 148 | 56 |7 |55| 6 |15|125| 6 [4,5(3,5|60(20 |M3x16| 535 | 9,40 | 80 40 40 |0,12(1,25
EGW15CC | 24 |4,5(18,5|52(41|5,5(26|39,8| 57,4 (57| M5 | 1015 (5 |7 |55| 6 (15| 125 | 6 |45(3,5/60|20 |M3x16| 7,83 [ 16,19 | 130 | 100 | 100 |0,21|1,25
EGW20SC | 28| 6 [19,5|59(49| 5 | - | 29 | 50,6 [12| M6 | 18757 |9 | 6 | 6 |20 | 155|955 (85| 6 60|20 [M5x16| 7,23 | 12,74 | 130 | 60 | 60 [0,19|2,08
EGW20CC | 28| 6 [19,5|59 (49| 5 [32|48,1| 69,7 (12| M6 | 123 (7 |9 | 6 | 6 [ 20| 155 | 9,5 (85| 6 |60| 20 [M5x16| 10,31 [ 21,13 | 220 | 160 | 160 |0,32|2,08
EGW25SC | 33| 7 | 25 |73|60|6,5| - |355| 61,1 (12| M8 | 219 |7,5|/10| 8 | 8 | 23| 18 11|97 (60|20 M6x20| 11,40 | 19,50 | 230 | 120 | 120 |0,35|2,67
EGW25CC | 33| 7 | 25 |73(60|6,5(35| 59 | 84,6 (12| M8 | 16,15 |7,5|/10| 8 | 8 | 23 | 18 1 9 | 7 [60]| 20 | M6x20( 16,27 | 32,40 | 380 | 320 | 320 |0,59|2,67
EGW30SC [ 42|10 | 31 [90|72| 9 | - |415| 71,5 [12|M10|26,75| 7 |10| 8 | 9 | 28 | 23 1 9 | 7 |80|20 [M6x25| 16,42 | 28,10 | 400 | 210 | 210 | 0,62 (4,35
EGW30CC |42 |10 | 31 [90|72| 9 |40|70,1|100,1(12|M10|21,05| 7 |10| 8 | 9 | 28 | 23 1 9 | 7 [80) 20 |M6x25| 23,70 | 47,46 | 680 | 550 | 550 | 1,04 |4,35
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KULSKENSTYRNINGAR

Standardskena serie EG
3. Matt for skena EGR-U (stort montagehal)

HR
s
h

Modell Montageskruvar | Profilskenans matt [mm] Vikt
for sk kg/
or skena [mm] W, H, D h d p E [kg/m]
EGR15U [ M4 x 16 15 12,5 7,5 53 4,5 60 20 1,23
EGR 30U | M8x 25 28 23 14 12 9 80 20 4,23
4. Matt for skena EGR-T (tastsattning av profilskena underifran)
Gt
Modell Profilskenans matt [mm] Vikt [kg/m]
W, H, S h P E
EGR15T 15 12,5 M5 7 60 20 1,26
EGR20T 20 15,5 M6 9 60 20 2,15
EGR25T 23 18 M6 10 60 20 2,79
EGR30T 28 23 M8 14 80 20 4,42
. MEKANEX
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KULSKENSTYRNINGAR

Miniatyrskena serie MG

1.2 Profilskenstyrning miniatyr serie MG

1.2.1 Sarskilda egenskaper hos MGN-serien

1. Liten, latt och lamplig fér sma maskiner
2. Skenor och l6pvagn i rostfritt stal

3. Gotisk profil pa I6pytorna klarar laster i alla riktningar
och ar sarskilt stabil och exakt

4. Stalkulorna sakras av en fastvajer i Idpvagnen

5. Utbytbara modeller gar att fa i definierade
noggrannhetsklasser

Téacklock

Andtatning

Smérjnippel

Profilskena

Sidotatning

Fastvajer

1.2.2 Konstruktion for serie MGN

» eKulbanesystem: I6pvagn, profilskena, gavel och
fastvajer

* eSmorjsystem: smorjnippel gar att fa till MGN15,
fettspruta kan anvandas

» eDammskydd: andtatning, sidotatning (tillval for
storlek 12, 15), téacklock (for storlek 12, 15)

MEKANEX
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KULSKENSTYRNINGAR

Miniatyrskena serie MG

s L . 1.2.5 Anvéndning
1.2.3 Sarskilda egenskaper hos MGW-serien

MGN/MGW-serien har manga anvandningsomraden,
t.ex. bestyckning av kretskort inom halvledarindustrin,
medicinteknik, robotar, matapparater, kontorsautomaiton
och andra omraden som kraver miniatyrstyrnngar.

Till de sarskilda egenskaperna hos de extra breda
miniatyrprofilskenorna MGW hor:

1. Forbattrat upptag av lastmoment genom den bredare

formen 1.2.6 Artikelnummer fér serie MGN/MGW
2. Gotisk profil pa I6pytor ar extra stabil i alla riktningar Profilskenstyrningar delas in i utbytbara och ej utbytbara
modeller. Matten ar desamma for bada modellerna. De
3. Stalkulorna tranpsorteras i ett minilagerhus och faller utbytbara modellerna ar bekvamare eftersom Iépvagn

inte ur’ banan om Idpvagnen tas bort fran profilskenan och profilskenor kan bytas ut fritt. Precisionen ar dock
mindre an hos ej utbytbara modeller.

4. Alla metallkomponenter ar tillverkade i korrosionsfast
rostfritt stal P4 grund av den noggranna dimensionskontrollen
ar de utbytbara modellerna ett bra val for kunden,
nar profilskenorna inte ska monteras parvis pa en
axel. Seriernas artikelnummer omfattar matt, modell,
noggrannhetsklass, forspanning o.s.v.

Profilskena

Loépvagn

1.2.4 Konstruktion for serie MGW

e Kulbanesystem: I6pvagn, profilskena, gavel och
fastvajer

e Smorjsystem: smorjnippel gar att fa til MGW
fettspruta kan anvandas

e Dammskydd: &ndtétning, sidotétning (tillval for storlek
12, 15), tacklock (for storlek 12, 15)
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KULSKENSTYRNINGAR

Miniatyrskena serie MG
1. Ej utbytbara modeller

MGN/MGWserien Tillval: sidotatning”

Storlek: 7,9, 12, 15 Antal skenor per axel?

Utférande M: rostfritt stal
C: standardvagn
H: vagn for tung last

Antal |6pvagnar Noggrannhetsklass:
per skena C,H P
I \
Skenléangd (mm) Férspanningsklass:
ZF, Zo, Z1
2. Utbytbara modeller
e Artikelnummer féor MG-l6pvagn
12 Z1 M
MGN/MGW-serien Tillval: sidotatning”
Storlek: 7,9, 12, 15 M: rostfritt stal

Utférande Noggrannhetsklass: C, H, P

C: standardvagn

H: vagn for tung last Forspanningsklass:

ZF, Zo, Z1
o Artikelnummer for MG-profilskena
R R1000 M
MGN/MGW-serien M: rostfritt stal
Profilskena Nggrannhetsklass: C, H, P
I \
Storlek: 7, 9, 12, 15 Skenlangd (mm)

Anmaérkning

1) Sidotatning gar att fa till MGN och MGW i storlek 12 och 15
2) Siffran 2 ar ocksa en mangdangivelse, d.v.s. ett exemplar av ovan beskrivna artiklar
bestar av ett skenpar. For profilskenor som inte levereras parvis anges ingen siffra.
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Miniatyrskena serie MG

1.2.7 Noggrannhetsklasser

MG-serien delas in efter noggrannhet i
tre klasser: normal (C), h6g noggrann-
het (H) och precision (P). Profilskena
valjs utifran kraven for den maskin
som profilskenan ska anvandas till.

1. Ej utbytbara modeller

Typnumren star for genomsnittsmatt,
som bestams utifran den mittersta
delen av varje block.

2. Utbytbara modeller

For hojdtoleransen vid flera parset
finns det vissa skillnader mellan
utbytbara och ej utbytbara modeller.

3. Prallellitetstolerans

Parallelliteten mellan C och A, samt
mellan D och B beror pa profilskenans
langd.

Tabell 1.20: Noggrannhetsvarden hos ej utbytbaramodeller

Noggrannhetsklass Normal (C) Hog noggrannhet (H) Precision (P)
Hojdtolerans H, +0,04 +0,02 +0,01
Breddtolerans N1) +0,04 +0,025 +0,015
Hojdvarians H,, 0,03 0,015 0,007
Breddvarians Nz) 0,03 0,02 0,01

Parallellitet mellan I6pvagnsyta C och A

enligt tabell 1.22

Parallellitet mellan I6pvagnsyta D och B

enligt tabell 1.22

Tabell 1.21: Noggrannhetsvarden hos utbytbara modeller

Enhet: [mm]

Noggrannhetsklass Normal (C) Hoég noggrannhet (H) Precision (P)
Hojdtolerans H, +0,04 +0,02 +0,01
Breddtolerans N, +0,04 +0,025 +0,015
Hojdvarians Hz) 0,03 0,015 0,007
Breddvarians N, 0,03 0,02 0,01
Hojdvarians H, (flera set) 0,07 0,04 0,02

Parallellitet mellan I6pvagnsyta C och A

enligt tabell 1.22

Parallellitet mellan I6pvagnsyta D och B

enligt tabell 1.22

1) Tolerans som galler for valfri [dpvagn pa valfri skena
2) Tillaten absolut mattavvikelse mellan flera I6pvaganar, som sitter pa en enkelskena eller pa ett skenpar
3) Tillaten absolut mattavvikelse mellan flera skenpar

Tabell 1.22: Tolerans for parallelitet mellan 16pvagn och profilskena

Enhet: [mm]

Sverige: Tel +46 (0)8 705 96 60 Fax +46 (0)8 27 06 87

www.mekanex.se

MEKANEX

Skenlangd [mm] Noggrannhetsklass Skenldngd [nm] Noggrannhetsklass

Cc H P C H P
-50 12 315-400 18 1 6
50-80 13 7 8 400-500 19 12 6
80-125 14 8 3,5 500-630 20 13 7
125-200 15 9 4 630-800 22 14 8
200-250 16 10 5 800-1000 23 16 9
250-300 17 1 5 1000-1200 25 18 1

Enhet: [mm]
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KULSKENSTYRNINGAR

Miniatyrskena serie MG

1.2.8 Férspanning

For MGN/MGW-serien finns det tre forspanningsklasser

for olika anvandningar.

Tabell 1.23: Férspanningsklasser

Identifikation Forspanning Noggrannhetsklass
ZF 4-10 ym latt spel C,H
Zo 0 mycket latt forspanning C,H,P
Z1 0,0 C dyn latt férspanning C,H P
Enhet: [mm]
1.2.9 Dammskyddsutrustning
Som standard satts andtatningar pa I6pvagnens bada e ‘ ' =+
andar som haller damm borta for att precision och lang ; : ‘ [\
livslangd ska garanteras. Sidotatningarna satts nedtill ! o : ol
pa Iépvagnens sidor for att halla smuts borta. Nar Sa-fer | sr-fer
man bestaller sidotatningarna ska man ange "U” efter < | Ll | L
modellens artikelnummer. Sidotétningarna ar tillval for ! ‘
storlekarna 1 och 1, for storlekarna 7 och 9 ar de inget
alternativ
p.g.a. den begransade monteringsplatsen H1. Nar en
sidotatning monteras far profilskenans montageyta pa
sidan inte 6verskrida varde H1.
Tabell 1.24: Monteringsplats H,
Serie/storlek Sidotatning H, Serie/storlek Sidotéatning H,
MGN 7 - - MGW 7 - -
MGN 9 - - MGW 9 - -
MGN 12 ° 2 MGW 12 ° 2,6
MGN 15 ° 3 MGW 15 ° 2,6
Enhet: [mm]
N r2
Tabell 1.25: Anslagshdjd och hornradie
Serie/ Maxradie Anslagshojd | Anslagshojd Serie/ Maxradie Anslagshojd | Anslagshoéjd
storlek gshoj gshoj Storlek gshoj gshoj
r1 r2 H1 H2 r'1 I.2 H1 HZ
MGN 7 0,2 0,2 1,2 3 MGN 7 0,2 0,2 1,7 3
MGN 9 0,2 0,3 1,7 & MGN 9 0,3 0,3 2,5 3
MGN 12 (0,3 0,4 1,7 4 MGN 12 0,4 0,4 3 4
MGN 15 |05 0,5 2,5 5 MGN 15 0,4 0,8 5 ®
Enhet: [mm]
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Miniatyrskena serie MG

1.2.11 Maxlangder for profilskenstyrningar Formel 1.3

For att profilskenans ande inte ska bli instabil vid icke L= (n - 1) P+ E1 + E2
standardlangder, bor varde E inte dverskrida halva

avstandet mellan montagehalen (P). Samtidigt far varde L:  Skenans totallangd [mm]
Ev inte vara mindre an E» min och inte storre an Ex max, n:  Antal montagehal

sa att inte montagehélet spricker upp. P:  Avstand mellan tva montagehal [mm]
E.:  Avstand fran det sista montagehalets

centrum till profilskenans ande [mm]

/7[//\ r-—{--o ‘J“[ e
\/M I
_E | P L B
|

Tabell 1.26:

Skenalstorlek MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR MGWR MGWR
7 9 12 15 7 9 12 15

Halavstand (P) 15 20 25 40 30 30 40 40

Emin ) 5 5 6 6 6 8 8

E~ max 10 15 20 34 24 24 32 32

maxlangd (oskarvad) | 600 1000 1000 1000 600 1200 1200 1000

Enhet: [mm]

Anmarkning: 1. Toleransen for E ar hos standardskenor 0,5 till -0,5 mm, hos skarvar o till -0,3 mm
2. Typ "M” ar av rostfritt stal
3. Saknas uppgift om Ey-matten, bestdms det storsta méjliga antalet montagehal med hansyn till E min
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1.2.12 Matt for MGN MGW-serien

1. MGN-C/MGN-H

e MGN,, MGN,, MGN,,

e MGN,,
B. My
4-Mxt—] [T
i © @
T - = ] Z
g T ‘ ¢
£ i L~
i D @
N e |
Modell | Montage- Lopvagnens matt [mm] Profilskenans matt [mm] Statiskt Vikt
. =
matt [mm] S g moment
g E|¢
E|l 2| 8
g |22
122 E
o k-3 S —| ®
2 2 t|l=zlglglE2
s | 8|2 |E|2|z2 = | &
= s | = A
H{H |N|w|B|B|Cc|L |L|G| G |Mi|H |W|H|D|h|d|P|E| & |&| & |=|=|=|S|a
MGN7C | 8 | 15| 5 [17[12]25| 8 [135|225| - | ©0,8 [M2x2,5| 1,5 | 7 [4,8[4,2[23 |24 15| * | M2x6 | 1000 | 1270 | 4,8 | 2,9 | 2,9 | 10
0,22
MGN7H 13 | 21,8 | 30,8 1400 | 2000 | 7,8 | 49 | 49 | 15
MGNoC | 10| 2 |55(20[15(25|10 189|289 | - | 20,8 | M3x3 [ 18| 9 (65| 6 [3,5[3,5(20| * | M3x8 | 1900 | 2600 | 12 | 7,5 | 7,5 | 16
0,38
MGNSH 16 | 29,9 | 39,9 2600 [ 4100 | 20 | 19 | 19 | 26
MGN12c| 13| 3 | 75|27 |20 (35|15 21,7 |347| - | 20,8 [M3x3,5| 25 | 12| 8 | 6 [4,5[3,5(25| * | M3x8 | 2900 | 4000 | 26 | 14 | 14 | 34
0,65
MGN12H 20 | 324 | 454 3800 | 6000 | 39 | 37 | 37 | 54
MGN15c| 16 | 4 [85(32|25(3,5|20 | 26,7 [ 42,145 GN3S | M3x4 | 3 |15 (10| 6 |4,5[3,5[40 | * |M3x10| 4700 | 5700 | 46 | 22 | 22 | 59
1,06
MGN15H 25 | 43,4 | 58,8 6500 | 9300 | 75 | 59 | 59 | 92

*se s. 28, tabell 1.26
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Miniatyrskena serie MG

2. MGW-C/MGW-H

e MGW,, MGW,, MGW,,

W
L
] c M.
4-Mxlj
@D, L
- | |
| T f‘ < | 1
ad
P
OMGW15
L
w L+
c
2D
o o
We E
Modell Montage- Lopvagnens matt [mm] Profilskenans matt [mm] Statiskt Vikt
. Zz
matt [mm] T Z moment
5|9
E| 2| 3
g | 2|2
] 3 o T
[ ] © —_ )
S | 2|l al=|=|3|x
&2 x =
s | 5| 2|8 22|58
3 o] = =
H{H|N|w|[B|B|c|L | L |G| G | Md |H [W|W|H|D|h|d]|P s | 8| s ||| (S|
Mewzc | 9 [1.9]55]25 (19| 3 | 10| 21 [312| - | @09 | M3x3 [1.85| 14 | - |52| 6 [3.2]3,5]|30 M3x6 | 1400 | 2100 | 16 | 7.3 | 7,3 | 20
0,51
MGW7H 19 |30,8| 41 1800 | 3200 | 23,9 | 158 [ 15,8 | 29
MGwoc |12 (29| 6 |30 |21 |45]|12|275(399 | - [@10| M3x3 [24 [ 18 | - | 7 | 6 [45]3,5]30 M3x8 | 2800 | 4200 | 40,9 | 19,3 | 19,3 | 40
0,91
MGWOH 23 |35 24 | 385|507 3500 | 6000 | 55,6 | 34,7 | 34,7 | 57
MGWi2c | 14 (3.4 8 |40 |28 | 6 |15 (313|461 | - | @18 |[M3x36|28 |24 | - |85| 8 [45|45]|40 M4x8 | 4000 | 5700 | 71,7 | 28,3 | 28,3 | 71
1,49
MGW12H 28 | 45,6 | 60,4 5200 | 8400 (104,7| 58,5 | 58,5 | 103
MGW1sc | 16 (3.4 9 | 60 | 45 |7,5]| 20 | 38 | 54,8 [5,2 | GN3S [M4x4,2| 3,2 | 42 | 23 |9,5| 8 [4,5]|4,5| 40 M4x10 | 6900 | 9400 (2032 57,8 | 57,8 | 143
2,86
MGW15H 35| 57 | 738 9100 |14100(304,8| 125 | 125 | 215

*se s. 28, tabell 1.26
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